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MINISTERUL TRANSPORTURILOR SI TELECOMUNICATIILOR

ORDINUL

PRIMULUI ADJUNCT AL MINISTRULUI TRANSPORTURILOR
SI TELECOMUNICATIILOR

Nr.

din  aprilie 1981

privind aprobarea si intrarea in vigoare a ,,Instructiei pentru intretinerea tehnica si repararea
instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere”.

Avand in vedere Hotdrarea nr. 54/137 din 21 iunie 1979 a Consiliului de conducere al
Departamentului Céilor Ferate, in temeiul Decretului nr. 29/1973 privind organizarea si
functionarea Ministerului Transporturilor si Telecomunicatiilor modificat prin Decretele nr.

124/1973, 118/1974, 398/1977 si a ordinelor Ministerului Transporturilor si
Telecomunicatiilor nr. 65/1977 s1 1021/1978,

ORDON:

1. Se aproba cu titlu experimental pe o perioadd de 3 ani ,Instructia pentru
intretinerea tehnica si repararea instalatiilor de mecanizare §i automatizare a cocoaselor de
triere”.

Instructia intra in vigoare la data de 1 iulie 1981.

2. Pand la 1 iulie 1981 regionalele de cai ferate vor instrui i examina intreg
personalul interesat, asupra prevederilor instructiei.

3. Prezentul ordin va fi publicat in foaia oficiala C.F.R.

ADJUNCT AL MINISTRULUI,

ing. I. Nicolescu
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INTRODUCERE

Art.1. Instructia de fata stabileste principiile si regulile de baza pentru intretinerea si
repararea instalatiilor de mecanizare i automatizare a cocoaselor de triere in scopul asigurarii
unei functiondrii normale si neintrerupte. Sarcina principald pentru atingerea acestui scop
constd in prevenirea aparitiei deranjamentelor.

Reglementdri de amanunt referitor la repararea si intretinerea instalatiilor de
mecanizare §i automatizare a cocoaselor de triere se prevad in Indrumatoare, fise tehnice etc.

Art.2. Instructia pentru Intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere cuprinde:

- dispozitii si obligatii generale de serviciu;

- atributii si obligatii ale personalului in legdtura cu intretinerea tehnica, controlul preventiv
si repararea instalatiilor;

- organizarea lucrdrilor de intretinere tehnica si reparare;

- conditii generale ale instalatiilor de mecanizare §i automatizare a cocoagelor de triere;

- conditii tehnice minime pe care trebuie sa le indeplineasca instalatiile de mecanizare si
automatizare a cocoagelor de triere in exploatare si lucrari ce trebuie executate in cadrul
intretinerii si reparatiilor;

- masuri de sigurantd ce trebuie luate cu ocazia executdrii lucrdrilor de intretinere si
reparatii;

- evidenta instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere.

Art.3. Prevederile instructiei de fata se aplica urmatoarelor instalatii:

- de comanda si manevrare a macazurilor;

- de reglare a vitezei vagoanelor (frane de cale actionate hidraulic sau pneumatic, reglarea
automata a vitezei de impingere, controlul gradului de umplere a liniilor de triere, instalatia
radar, carucioare de presat, calculatoare de proces etc.);

- de compresie si distributie;

- de incalzire si suflare a macazurilor si a franelor de cale;

- de transmiterea documentelor cu ajutorul postei pneumatice.

Art.4. Intretinerea si repararea echipamentelor de alte tipuri din instalatiile de
mecanizare §i automatizare a cocoagelor de triere neprevazute in actuala instructie se va face
in conformitate cu normele aprobate de conducerea cailor ferate odata cu introducerea acestor
instalatii.

CAPITOLUL I

Dispozitii si obligatii generale de serviciu

1.1. Conditii pentru indeplinirea functiilor

Art.5. Pentru indeplinirea functiilor in legatura cu Intretinerea §i repararea instalatiilor
de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere se cere ca personalul sa aiba o pregatire
de specialitate, s cunoascd in permanenta prevederile cuprinse in ordinele si instructiile CFR
pentru functia pe care o indeplineste.

Art.6. Recrutarea personalului pentru intretinerea si repararea instalatiilor de
mecanizare §i automatizare a cocoaselor de triere (MACT) se va face conform indicatoarelor
de pregatire si stagii In vigoare.

Art.7. Personalul care lucreaza la intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare si
automatizare a cocoagelor de triere trebuie sa fie autorizat in functie dupad o perioadda de
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acomodare, de catre organele competente stabilite prin ordinele in vigoare. Personalul din
cadre va fi examinat din punct de vedere profesional si medical dupa cum urmeaza:

a) Examinarea profesionald a personalului care presteaza functii in legdturd cu
intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere se va
face:

- periodic, conform normelor in vigoare;

- la data revenirii in functie daca a Intrerupt aceasta functie mai mult de sase luni;

- ori de cate ori survin modificari in instructiile de serviciu si se ordona de conducerea
cailor ferate reexaminarea personalului.

b) Examinarea medicala se face:

- la autorizarea in functie;

- periodic, conform normelor stabilite;

- ori de cate ori se ordona.

c¢) Personalul care lucreazd in zona caii ferate electrificate trebuie sa fie in prealabil
instruit, examinat §i autorizat pentru modul de lucru in aceastd zond si asupra masurilor
respective de tehnica a securitatii.

Art.8. Personalul de intretinere si reparare a instalatiilor de mecanizare si automatizare
a cocoaselor de triere este obligat sd-si ridice permanent nivelul profesional prin autoinstruire,
folosind documentatia tehnica de specialitate si diferitele normative tehnice si sd urmeze
scolile si cursurile de reimprospétare a cunostintelor.

Art.9. Personalul care indeplineste functii in legdturd cu repararea si intretinerea
instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere este obligat sd cunoasca si sa
aplice normele stabilite prin prezenta instructie, precum si din instructiile si normativele, foile
tehnice si ordinele in vigoare prevazute pentru functii respectivda, normele de tehnica
securitatii si normele de prevenire si stingere a incendiilor stabilite pentru locul de munca
respectiv.

1.2. REGULI DE COMPORTARE iN SERVICIU SI OBLIGATII DE ORDIN
GENERAL

Art.10. Personalul care indeplineste functii in legaturd cu intretinerea si repararea
instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere este obligat sa respecte cu
strictete disciplina de serviciu indeplinind la timp si corect sarcinile ce-i revin.

Art.11. Este interzisd executarea serviciului sub influenta bauturilor alcoolice.

De asemenea este interzisa introducerea de bauturi alcoolice in unitatile de cale ferata
precum si transportul acestora in timpul executarii serviciului.

Art.12. Personalul care indeplineste o functie in legdtura cu intretinerea si repararea
instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere mai are urmatoarele obligatii:

- s pastreze secretul de serviciu si sa nu dea nici unei persoane straine de serviciu,
fara aprobarea sefilor ierarhici, informatii In legatura cu serviciul pe care il executd;

- s dea, cu orice mijloace semnale de oprire a unui tren sau a unui convoi de manevra
in toate cazurile in care viata oamenilor este amenintatd sau siguranta circulatiei este
periclitata.

In cazul descoperirii la constructii sau instalatii a unor defectiuni care ameninti
siguranta circulatiei trenurilor in afara celor mentionate anterior, personalul este obligat sa ia
masuri de acoperire a punctului periculos si avizarea celor in drept pentru inlaturarea de
urgenta a defectului.

Art.13. Durata executdrii serviciului este stabilitd prin normative.
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In cazuri exceptionale personalul solicitat este dator si stea tot timpul la dispozitia
serviciului, iar la cererea sefilor ierarhici sa se prezinte fara intarziere la serviciu la orice ora.
Cazurile de boald care ar impiedica prezentarea la timp in serviciu se vor comunica sefului
ierarhic.

Art.14. Personalul MACT la prezentarea in serviciu va fi verificat de catre seful
districtului, inlocuitorul acestuia sau de cétre conducatorii de echipe pentru a se constata daca
personalul respectiv este in stare normala.

Atunci cand nu este posibila prezenta sefului de district sau a inlocuitorului acestuia
verificarea se va face de catre personalul MACT care preda serviciul de turd sau alt personal
stabilit de seful de sectie.

Seful de district sau inlocuitorul acestuia si conducatorii de echipe dupa verificarea
starii personalului vor consemna in carnetul de santier starea personalului.

La locurile de munca cu personal MACT in turd unde verificarea se face de personalul
care predd serviciul mentionarea asupra starii personalului care preia serviciul se va face in
registrul de predare-primire a serviciului de tura.

Daca personalul prezentat la luarea in primire a serviciului nu este In stare normald acesta nu
va fi primit la serviciu. in asemenea situatie se va anunta imediat seful ierarhic care va lua
masuri de inlocuire a personalului care nu este in stare normala

Art.15. Personalul MACT de intretinere este obligat sd raporteze sefului de district,
inlocuitorul acestuia sau conducatorilor de echipa modul cum s-au executat sarcinile avute,
eventualele greutati intAmpinate sau lucrari neexecutate, precum si alte observatii in legatura
cu serviciul executat.

La locurile de munca cu serviciul in turd predatorul este obligat sd consemneze in
registrul de predare-primire a serviciului, toate observatiile si ldmuririle necesare pentru
continuarea serviciului in bune conditiuni.

Constatarile deosebite care se fac in cadrul lucrarilor de intretinere si reparatii ale
instalatiilor care depdsesc posibilitatile de remediere de cétre personalul de intretinere se vor
aduce la cunostinta sefului de district printr-un “Raport de eveniment”.

Personalul MACT, dupd executarea serviciului ramane raspunzator de urmarile
informatiilor incomplete, gresite sau neclare pe care le-a transmis la terminarea serviciului.

Art.16. Fiecare lucrator la locul lui de munca este dator sa vegheze cu atentie asupra
bunurilor céilor ferate; cladiri, instalatii, vagoane, materiale, utilaje, scule etc.

Art.17. Personalul care indeplineste functii in legaturd cu intretinerea si repararea
instalatiilor MACT este obligat ca in timpul serviciului sa aiba asupra lui sculele, aparatele de
masurd, uneltele specifice functiei si instalatiilor pe care le intretine. La districte se va pastra
modelul tuturor plumburilor de control ce se aplica la instalatii de personalul MACT.

1.3. Raspunderea personalului pentru serviciul executat

Art.18. Fiecare om al muncii care lucreaza la iIntretinerea si repararea instalatiilor
MACT raspunde personal de felul cum executa lucrari, in limitele atributiilor. De asemenea
raspunde personal si pentru siguranta circulatiei in limitele atributiilor.

Art.19. Prezenta unui superior nu scuteste pe nimeni de raspunderea actelor sale de
serviciu.

Personalul este dator sd se supund tuturor ordinelor verbale sau scrise ale
conducatorilor directi si totodata sa tind seama de orice sesizare, din partea oricui ar veni, care
se referad la starea instalatiilor sau siguranta circulatiei.

Ordinele conducatorului se executa integral si la termen.

In cazul primirii unui ordin care contravine vadit regulamentelor si instructiilor de
serviciu, precum si a unui ordin a carui executare poate avea ca urmari, producerea de pagube,
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defectarea instalatiilor, defectarea mijloacelor de transport, distrugerea proprietatii socialiste
sau a bunurilor incredintate organelor de cale ferata, personalul nu va executa acest ordin si va
raporta imediat conducatorului ierarhic superior celui de la care a primit ordinul.

Pentru indeplinirea unui astfel de ordin, personalul poarta raspunderea impreund cu
conducatorul care l-a dat.

Art.20. Au dreptul sa lucreze la instalatiile MACT pentru executarea lucrarilor de
incredintare, reparare, modificare, mutare, verificare, inlocuirea instalatiilor, precum si a altor
lucrdri care ar provoca sau nu scoaterea lor temporard din functie numai personalul autorizat
in acest scop, numai la instalatiile la care este autorizat in acest scop, numai la instalatiile la
care este autorizat si numai in timpul serviciului.

Personalul care face stagiul de practica poate fi admis la executarea acestor lucrari sub
supravegherea si raspunderea personald a celor care sunt autorizati sa execute lucrdrile
respective si numai in timpul fixat prin programele de stagiu.

Art.21. Este interzis personalului MACT sa se amestece sub orice forma in
executarea serviciului de miscare.

In caz de pericol pentru siguranta circulatiei va atrage imediat atentia agentului de
misgcare de serviciu asupra pericolului observat, iar in lipsa acestuia va instiinta imediat pe
seful de statie, conformandu-se totodata obligatiile prevazute la art.12.

Art.22. Personalul MACT nu trebuie sd admitd accesul la semnale, aparate,
schimbatoare de cale, frane de cale si la celelalte instalatii de sigurantd a circulatiei,
persoanelor care nu au dreptul de acces la aceste instalatii si In aceste locuri.

Art.23. Este interzis personalului MACT sa paraseasca locul de munca inainte de
terminarea programului sau sa presteze serviciul in locul altei persoane fara aprobarea sefului
ierarhic.

CAPITOLUL 11

Obligatii si atributii specifice pentru personalul CT in legitura cu intretinerea si
repararea instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere

2.1. Atributiile si obligatiile sefului de sectie

Art.24. Seful sectiei CT are urmatoarele atributii si obligatii:

1. Sa cunoasca in permanenta si exact starea instalatiilor de mecanizare si automatizare
a cocoagelor de triere, sa le verifice in mod sistematic, atat prin personalul in subordine cat si
personal, asigurand functionarea exacta si precisa a tuturor acestor instalatii.

Functionarea corectd a instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de
triere trebuie verificatd cel putin odatd la trei luni de catre Seful Sectiei CT sau de cétre
inginerul sef.

Programul de verificare a instalatiilor respective care se executa de seful sectiei CT si
ing. sef, se intocmeste anual de seful sectiei CT si se aproba de seful Diviziei Instalatii.

2. Sa verifice personal sau prin inginerul sef, cel putin o datd la trei luni (ziua si
noaptea) de pe linie sau de pe locomotiva vizibilitatea semnalelor aferente instalatiilor
MACT.

3. Sa verifice personal sau prin personalul tehnic cel putin o datd pe lund mersul
lucrarilor de reparatii curente, al lucrarilor de reparatii capitale, al celor de investitii care se
executd la instalatiile de mecanizare i automatizare a cocoagelor de triere.

4. Sa intocmeascd, in urma constatarilor facute pe teren, personal sau prin delegat,
programul de aducere a instalatiei la conditiile minime fixate prin prezenta instructie, in
cadrul lucrarilor de Intretinere §i reparatii curente.
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5. Sa stabileasca lucrdrile care se vor executa in cadrul reparatiilor curente §i sa
intocmeasca prin personalul tehnic al sectiei documentatia pentru executarea lor.

6. Sa participe personal sau prin delegat la receptia lucrarilor de reparatii curente,
capitale si de investitii.

7. Sa organizeze si sa verifice activitatea de laborator a formatiei de verificare si
control 1n legdturd cu intretinerea si repararea instalatiilor MACT si sd analizeze rezultatele
masuratorilor electrice executate, luand masuri pentru remedierea deficientelor depistate.

8. Sa organizeze executarea lucrarilor de restabilire a functionarii instalatiilor in caz de
calamitati, accidente sau evenimente de cale ferata.

9. Sé organizeze intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare §i automatizare a
cocoaselor de triere in conformitate cu prevederile prezentei instructii.

10. Sa organizeze instructajul personalului pentru insusirea normelor de tehnica
securitatii muncii si va verifica periodic felul in care se face acest instructaj precum si modul
cum se aplica normele de tehnica securitatii la executarea lucrarilor de Intretinere si reparare a
instalatiilor MACT.

11. Se iau masuri conform ordinelor §i normativelor in vigoare pentru asigurarea
aproviziondrii cu materiale i piese de schimb necesare intretinerii si repararii instalatiilor de
mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere.

12. Sa asigure stocul permanent minim de interventie conform anexei 1, astfel Incat
intretinerea si reparatiile sa se execute la timp si fara perturbatii in exploatare.

13. Sa intocmeasca Impreuna cu seful statiei si seful sectiei de intretinerea cdii graficul
de inchidere pentru repararea prin inlocuire a franelor de cale si sd organizeze asigurarea cu
mijloace adecvate pentru manipularea acestora.

14. Sa organizeze si sa verifice conform normelor in vigoare instructajul personalului
care Intretine instalatiile de mecanizare §i automatizare a cocoaselor asupra cunostintelor
profesionale.

15. Sa organizeze instructajul personalului In subordine asupra normelor de prevenire
si stingere a incendiilor.

2.2. Atributiile si obligatiile sefului de district MACT

Art.25. Seful de district are urmatoarele atributii si obligatii in legatura cu intretinerea
si repararea instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere:

1. Sa cunoascd In permanentd si exact starea instalatiilor si echipamentelor si sa
organizeze munca personalului in subordine in conformitate cu prevederile prezentei
instructii, sa verifice in mod sistematic munca lor si sa asigure functionarea corecta si fara
intrerupere a instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere.

2. Sa verifice personal, de pe linie sau de pe locomotiva, cel putin odatd la doua luni,
vizibilitatea semnalelor, (ziua si noaptea) aferente instalatiilor de mecanizare si automatizare a
cocoaselor de triere.

3. Sa ia parte odatd pe lund, impreund cu seful de statie si sefii districtelor de
intretinerea cdii, la revizia schimbatoarelor de cale din zona statiei aferente instalatiilor de
mecanizare §i automatizare a cocoaselor, precum si a franelor de cale.

Rezultatele reviziilor si masurilor ce trebuie luate pentru eliminarea defectelor
constatate se trec in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta a circulatiei, in care se va
trece si termenele la care trebuie eliminate defectele, precum si executarea masurilor stabilite.

4. Sa verifice, personal sau prin electromecanicii in subordine, personalul celorlalte
ramuri care deservesc sau intretin echipamente sau instalatii in legatura cu mecanizarea si
automatizarea cocoaselor de triere asupra cunostintelor privind manipularea acestor instalatii,
precum si capacitatea lor de a le folosi in mod corect..
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Sa participe la examinarea §i autorizarea personalului celorlalte ramuri care deservesc
instalatiile de mecanizarea si automatizarea cocoaselor de triere sau intretinere echipamente in
legatura cu aceste instalatii.

Sa sesizeze sefului de sectie si organelor celorlalte ramuri de neinsusirea instruirii sau
de rea vointd in manipularea si deservirea instalatiilor, in vederea retragerii autorizatiei.

5. Sa faca instruirea profesionala a personalului in subordine si a echipelor de reparatii
curente in conformitate cu programul fixat.

6. Sa faca instruirea personalului In subordine si a echipelor de reparatii curente in
problemele de protectia muncii si sd Intocmeasca fise de instructaj NTS si PSI.

7. Sa verifice saptamanal mersul lucrdrilor de reparatii curente care se executd la
instalatiile de mecanizare §i automatizarea cocoaselor de triere.

8. Sa participe la receptiile lucrarilor de reparatii curente si la lucrarile de reparatii
capitale si investitii in legatura cu instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de
triere.

9. Sa verifice cel putin de doud ori pe lund instalatiile interioare si exterioare de
mecanizare si automatizarea cocoasei de triere.

10. Sa participe la masuratorile electrice efectuate de personalul laboratorului, sa
analizeze si sa interpreteze rezultatele acestor masurdtori si sd ia masuri pentru eliminarea
deficientelor constatate; cand nu le poate remedia cu posibilitdtile districtului va anunta pe
seful sectiei ECT.

11. Sa tind evidenta deranjamentelor si sa analizeze cauzele lor luand masurile de
remediere si de lichidare a cauzelor care le produc, facdnd propuneri la sectie pentru cazurile
care il depasesc.

12. S& asigure confectionarea si reconditionarea pieselor de schimb in functie de
dotarea cu utilaje a districtului.

13. Sa organizeze reparatiile periodice si accidentale la echipamentele instalatiilor de
mecanizare §i automatizarea cocoaselor de triere.

14. Impreuna cu seful districtului de intretinerea ciii si intocmeasca programul de
inchiderea liniilor, cAnd efectuarea intretinerii instalatiilor impune acest lucru.

15. Sa intocmeasca zilnic carnetul de santier si sa tina la zi evidenta si documentatia
tehnicd a instalatiilor, inventarului si materialelor, conform instructiilor si reglementarilor in
vigoare.

16. Sa ia parte impreuna cu delegatul Sectiei CT la verificarea pe teren a instalatiilor
pentru stabilirea programului lucrérilor de reparatii si sa faca propuneri pentru imbunatatirea
starii tehnice a instalatiilor.

17. seful de district este obligat sa aiba cleste de plumbuit cu initialele proprii.

18. la Inlocuirea franei de cale urmareste ca personalul L sd refaca patul de balast al
franei de cale, conform proiectului.

2.3. Atributiile si obligatiile maistrului de intretinere a instalatiilor MACT

Art.26. Maistrii de 1Intretinere a instalatiilor de mecanizare §i automatizare a
cocoagelor de triere au urmatoarele obligatii:

1. Sa cunoascd In permanentd si exact starea instalatiilor si echipamentului si sa
organizeze procesul de intretinere pentru o continua functionare in deplind sigurantd a
franelor de cale si celor aferente.

2. Sa verifice zilnic functionarea instalatiilor de comanda a franelor de cale (manual si
automat) si a franelor de cale n conditii de exploatare.

3. S@ organizeze si sa supravegheze lucrarile de intretinere §i reparatii urmand
realizarea programului de intretinere pentru buna functionare a instalatiilor de franare.

www.feroviarul.ro



4. Stabileste necesarul pieselor de schimb pentru functionarea fara perturbatii a
instalatiilor, calitatea materialului din care se executa piesele in atelierul districtului verificand
calitatea produselor si realizarea lor in cel mai scurt timp; urmareste aprovizionarea din timp
cu piese de schimb care nu se pot realiza in atelierul districtului.

5. Participa direct la executarea operatiilor complexe de intretinere si reglare a franelor
de cale si instalatiilor aferente mentinandu-le permanent in limitele stabilite in instructie,
normele tehnice etc.

6. Instruieste personalul din echipd la protectia muncii urmarind in permanenta
respectarea normelor de protectia muncii si utilizarea echipamentului de lucru si de protectie
neadmitand la lucru pe cei care nu indeplinesc aceste conditii.

7. Face verificarea personalului din subordine la intrarea in serviciu stabilind sarcini pe
fiecare si urmdreste ducerea lor la indeplinire, garantand calitatea lucrdrilor executate si
respectarea prevederilor instructionale.

8. Coordoneazd activitatea echipei de reparatii curente si verificd saptdmanal stadiul
reparatiilor capitale si a lucrarilor de investitii, aducand la cunostinta sefului de district toate
neajunsurile constatate.

9. Verifica personalul M si L asupra modului de exploatare si intretinerea instalatiilor
aducand la cunostinta sefului de district orice neajuns constatat care ar periclita buna
functionare a instalatiilor.

10. In caz de deranjament sau avarie la instalatiile pe care le intretine va raporta
sefului de district sau in lipsa acestuia sefului de sectie despre producerea acestuia,
deplasandu-se imediat la locul deranjamentului si organizand remedierea lui.

Maistrul deplasat la remedierea unui deranjament nu va parasi locul deranjamentului
pana la inlaturarea lui completa. In caz ¢ nu poate restabili singur deranjamentul va aviza pe
seful de district sau in lipsa acestuia pe seful de sectie CT.

Cand deranjamentul constituie un pericol pentru siguranta circulatiei, pand la
inlaturarea lui, maistrul este obligat sd ia toate masurile de siguranta circulatiei necesare
inclusiv inchiderea portiunii de linii peste franele de cale, stabilind Tmpreunda cu
electromecanicul conditiile de executare a trierii In zona cocoasei, aducandu-le la cunostinta
organului M prin nscrierea in registrul de siguranta circulatiei.

11. Participa la receptia franelor de cale reparate capital, precum si la darea lor in
exploatare raspunzand de reglarea echipamentelor la parametrii stabiliti.

12. intretine si riaspunde de functionarea neintrerupti a instalatiilor hidraulice sau
pneumatice pentru actionarea franelor de cale si pentru curdtirea macazurilor precum si a
carucioarelor pentru presarea vagoanelor

2.4. Atributiile si obligatiile electromecanicilor MACT pentru intretinerea si
repararea instalatiilor MACT

Art.27. FElectromecanicul II SCB pentru intretinerea si repararea instalatiillor MACT
are urmatoarele atributii si obligatii pe care le executd pe propria raspundere:

1. S& execute lucrarile de intretinere si reparare a instalatiillor de mecanizare si
automatizarea triajelor dupd programul stabilit de seful de district si conform prezentei
instructiei asigurand functionarea lor corectd, fard intrerupere.

2. Sa verifice lunar vizibilitatea semnalelor pe care le intretine.

3. Sa inlature imediat toate deficientele constatate sau semnalate la instalatiile de
mecanizare $i automatizarea cocoasei de triere si in caz ca nu poate, sd avizeze imediat pe
seful de district sau in lipsa lui Sectia CT.
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4. Sa conduca echipa ce-i este incredintatd, sd stabileasca lucrdrile de executat pe
fiecare persoana din echipa, sa controleze calitatea lucrului, fiind raspunzator de executarea la
timp si de buna calitate a lucrarilor.

5. In caz ca este avizat de un deranjament produs la instalatiile de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere este obligat sa anunte imediat pe seful districtului MACT.
Daca seful de district lipseste sau dacd primeste ordin de la un superior este obligat sd se
deplaseze imediat pentru inlaturarea deranjamentului.

In caz ca nu poate inlitura singur deranjamentul va aviza pe orice cale si in cel mai
scurt timp pe seful de district sau in lipsa acestuia organele CT competente de la sectie sau
Divizia de Instalatii.

Electromecanicul plecat pentru restabilirea functiondrii instalatiilor deranjate, nu se va
inapoia la resedintd inainte de a se convinge ca instalatiile raimén in buna stare de functionare
sau inainte de a primi aprobarea sefului sau ierarhic, cand deranjamentele sunt de asa natura
incat necesitd un timp indelungat pentru inlaturare.

Cand deranjamentul constituie un pericol pentru siguranta circulatiei, pand la
inlaturarea lui, electromecanicul este obligat sd ia toate madsurile de sigurantd necesare,
aducandu-le la cunostinta organului de miscare prin inscrierea in registrul de revizie a
instalatiilor de siguranta circulatiei.

6. Se verificd daca personalul M si L executd lucrdrile ce-i revin pentru buna
intretinere si functionare a instalatiilor de mecanizare si automatizarea cocoasei de triere.

Sa verifice personalul M si L asupra modului de deservire a instalatiilor de
mecanizarea $i automatizarea cocoasei si sa sesizeze organele de miscare si de intretinere,
precum si pe seful districtului in cazurile de neinsusire a instruirii sau de rea vointd 1n
manipularea si deservirea instalatiilor, in vederea retragerii autorizatiei.

7. In timpul serviciului si poarte in permanenti asupra lui clestele de plumbuit cu
semnul distinctiv propriu si sculele corespunzatoare tipului de instalatii pe care le are de
intretinut.

8. Sa faca instructajul personalului in subordine inainte de inceperea lucrului, asupra
respectarii normelor de tehnica a securitatii legate de operatiile ce le are de executat in ziua
respectiva si sa organizeze lucrarile astfel incat sd nu produca abateri de la aceste norme.

9. Sa verifice zilnic mersul lucrarilor de reparatii curente care se executd la instalatiile
MACT pe care le are 1n intretinere.

10. Sa utilizeze in timpul programului de lucru echipamentul de lucru si echipamentul
de protectie cu care a fost inzestrat.

Art.28. Electromecanicul I SCB de intretinere si reparare a instalatiilor MACT, pe
langa atributiile prevazute la art.27 are in plus urmatoarele sarcini:

1. Inlocuieste pe seful de district sau maistrul cand acesta lipseste preluand in aceasti
calitate, atributiile si obligatiile acestuia.

2. Organizeaza si raspunde de activitatea electromecanicilor si montatorilor
subordonati.

3. Cand electromecanicul I SCB este sef al unui punct de Intretinere, are urmatoarele
atributii si obligatii in plus fatd de electromecanic:

a) adapteaza zilnic programul de lucru la elementele componente ale instalatiilor din
punctul de intretinere de care raspunde, in functie de programul de circulatie si manevrd al
locului de munca;

b) fixeaza nominal compunerea echipelor, pe locul de munca, urmareste, verifica si
raspunde de executarea programului de lucru zilnic;

c) pastreaza si distribuie materialele necesare interventiilor zilnice;

d) dispune asupra primelor masuri in caz de distrugere accidentald a unor parti din

instalatii;
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e) conduce operatiile de depistare si inlaturare a deranjamentelor ce nu pot fi inlaturate
de electromecanici;

f) dispune, in cadrul prevederilor din prezenta instructie, asupra modului de circulatie,
manevra si franare a trenurilor la triere pe timpul cat instalatiile sunt deranjate sau scoase din
functie partial in mod accidental;

g) tine carnetul de santier cu prezenta personalului, lucrdrile executate si materialele
folosite;

h) cand este necesar inlocuieste ziua pe timpul programului normal de lucru
electromecanicii din tura punctului de intretinere;

1) verificd daca personalul in subordine in timpul programului de lucru utilizeaza
echipamentul de lucru si de protectie cu care a fost inzestrat conform normativelor.

Art.29. Electromecanicul specialist SCB pentru intretinerea si repararea instalatiilor
MACT pe langa atributiile electromecanicului SCB 1 pentru intretinerea si repararea
instalatiilor MACT are in plus si urmatoarele sarcini:

1. Verifica si regleaza aparatajul instalatiilor cu tehnicitate ridicatd aflat in functie, in
scopul depistarii preventive a defectarii acestuia.

2. Intervine operativ pentru depistarea si inlaturarea deranjamentelor la instalatiile de
mecanizarea §i automatizarea triajelor remediind defectiunile ce nu au putut fi inldturate de
catre electromecanici.

3. Conduce formatia de lucru pentru reparare si reglarea echipamentelor electronice
din dotarea districtului.

2.5. Atributiile si obligatiile montatorilor SCB pentru intretinerea si repararea
instalatiilor MACT

Art.30. Montatorul I SCB are urmatoarele atributii si obligatii:
1. S& execute lucrarile de intretinere si reparare a instalatiillor de mecanizare si
automatizare a cocoasei de triere dupa programul de lucru stabilit.
Montatorii I SCB pot executa pe proprie raspundere urmatoarele lucrari, cu
respectarea intocmai a dispozitiilor prevazute in prezenta instructie:
a) La instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere:
- lucrari de intretinere i reparare a circuitelor de cale, conexiuni si picheti fara
schimbarea legaturilor si fard schimbarea reglajului sectiunii;
- inlocuirea becurilor arse la semnale, indicatoare, opritori ficsi;
- verificarea stdrii barelor de actionare si de control ale electromecanismului de
macaz §i sabot, precum si verificarea starii macazurilor;
- verificarea sigurantelor, transformatoarelor, redresorilor si capetelor de
cabluri din dulapuri, repartitoare si picheti cu aparataj fara schimbarea legéturilor;
- verificarea si Intretinerea acumulatorilor;
- verificarea si intretinerea pedalelor si barierelor luminoase fara modificarea
legaturilor electrice;
- verificarea si strangerea buloanelor si suruburilor cu exceptia celor de reglare,
curdtirea, ungerea si gresarea franelor de cale in punctele de articulatie;
- verificarea starii plumburilor de control.
b) La instalatiile pentru controlul automat al vitezei trenurilor si autostop:
- lucréri de intretinerea si repararea introducerii cablurilor de inductori fard schimbarea
legaturilor electronice;
- verificarea fixarii inductoarelor de cale;
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¢) Incilzitoare de macazuri si instalatiile de curitirea pneumatica a macazurilor si franelor de
cale:

- lucrari de montare si demontare a instalatiilor, precum si Intretinerea si repararea partilor
din instalatii ce se fixeaza pe schimbatoarele de cale.
d) Posta pneumatica:

- lucrdri de intretinere si reparare a elementelor componente din instalatia de posta
pneumatica.

2. Sa execute lucrari de intretinere si reparatii sub supravegherea si indrumarea
electromecanicului SCB si maistrului la toate instalatiile de mecanizare si automatizare a
cocoaselor de triere.

3. Sa execute lucrdri de reparatii, ajustari si confectiondri de piese in atelierul
districtului.

4. Sa conduca echipele ce executda lucrari pentru care este el autorizat si s faca
instructajul personalului din subordine inainte de inceperea lucrului asupra respectarii
normelor si tehnica securitatii, legat de operatiile pe care le are de executat in ziua respectiva.

5. Sa controleze lucrul si calitatea lucrului efectuat de catre personalul echipei ce 1i
este Incredintata, fiind rdspunzator de executarea la timp si de buna calitate a lucrarilor.

6. Sa inlature imediat toate defectele la instalatiile la care este autorizat sa lucreze, fara
intreruperea functiondrii lor §i sd ajute pe electromecanici la remedierea deranjamentelor
produse la celelalte parti din instalatii.

In lipsa electromecanicului, dacd constati sau este anuntat de producerea unui
deranjament, va aviza pe orice cale pe seful de district. Daca seful de district lipseste sau daca
primeste ordin de la un superior este obligat sa plece pentru inldturarea deranjamentului.

In cazul cand nu poate inlatura singur deranjamentul sau cind pentru restabilirea
functionarii instalatiilor deranjate este necesar sa lucreze la parti din instalatii pentru care este
autorizat, va aviza pe orice cale si in cel mai scurt timp pe seful de district, sau in lipsa
acestuia organele CT de la sectie sau divizie.

Montatorul I SCB plecat pentru restabilirea functionarii instalatiilor de mecanizarea si
automatizarea cocoasei de triere deranjate nu va parasi locul deranjamentului inainte de a se
convinge cd instalatiile raman in bund stare de functionare sau Inainte de a primi aprobarea
sefului sau ierarhic, cand deranjamentul este de asa naturd incat necesitd un timp indelungat
pentru inlaturarea lui.

Cand deranjamentul constituie un pericol pentru siguranta circulatiei, pand la
inlaturarea lui, montatorul I SCB este obligat sa ia toate masurile de sigurantd necesare,
aducandu-le la cunostinta organului de miscare prin inscrierea in registrul de revizie a
instalatiilor de siguranta circulatiei.

8. In timpul serviciului si poarte in permanenti asupra lui clestele de plumbuit cu
semnul distinctiv propriu.

9. Sa utilizeze in tot timpul de lucru echipamentul de lucru si protectie si sa
urmareasca respectarea normelor de protectia muncii de catre personalul din subordine.

Art.31. Montatorul II SCB pentru intretinerea si repararea instalatiilor MACT are
urmatoarele atributii si obligatii:

1. S& execute lucrari la instalatile MACT dupd programul stabilit numai sub
supravegherea si Indrumarea montatorului I SCB sau a electromecanicului SCB

2. Sa ajute pe montatorul I SCB sau pe electromecanicul SCB la operatiile de ridicare
a deranjamentelor de la instalatiile MACT.
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3. S& conducd echipa cu care executd lucrdri de curdtire, ungere si vopsire a
instalatiilor exterioare MACT si a franelor de cale si sa facd instructaj cu personalul in
subordine inainte de inceperea lucrului asupra respectarii normelor de tehnica a securitatii
legate de operatiile ce le au de executat in ziua respectiva.

4. Sa utilizeze pe tot timpul programului de lucru echipamentul de lucru si de protectie
pus la dispozitie conform normativului.

2.6. Atributiile si obligatiile personalului de atelier mecanic al districtului pentru
intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare si automatizarea cocoaselor de

triere sunt:

2.6.1. Atributiile si obligatiile strungarului

Art.32. Strungarul are urmatoarele atributii si indatoriri:

1. Sa cunoascd in permanenta specificul pieselor pe care le are de prelucrat pentru
intretinerea instalatiilor in buna stare de functionare.

2. Sa pastreze utilajele, sculele si dispozitivele in perfecta stare de intretinere si
functionare pentru a raspunde oricarei interventii urgente.

3. Sa foloseasca echipamentul de lucru si protectie specific locului de munca, utilizand
si dispozitive de protectie adecvate utilajelor la care lucreazd si sd participe la toate
instructajele de protectia muncii ce se fac in cadrul districtului.

4. Atunci cand este solicitat, in caz de deranjamente sd se prezinte imediat la serviciu
si sd stea la dispozitia serviciului pana la remedierea completd a deranjamentului, participand
la restabilirea deranjamentului in vederea reducerii duratei de restabilire.

5. S& nu admitd manipularea utilajelor decat personalului instruit, examinat, autorizat
si numai in cazul in care complexitatea lucrarii 1l depaseste.

6. Sa cunoasca si sa respecte in permanentd normele de NTS si PSI specifice locului
de munca.

7. S& execute lucrari de buna calitate i in termenul cel mai scurt folosind utilajele la
intreaga lor capacitate cu respectarea normativelor si prevederilor in vigoare.

8. Sa participe 1In caz de necesitate (avarii, reparatii, etc.) la lucrarile ce se executd la
instalatiile din cale care necesita completarea echipei de lucru cu un numar de lucratori

2.6.2. Atributiile si obligatiile sudorului

Art.33. Sudorul de intretinere din atelierul mecanic al districtului de intretinere si
reparare a instalatiilor MACT are urmatoarele obligatii si atributii:

1. S& cunoascd in permanenta specificul de functionare a pieselor pe care le
prelucreaza pentru a putea efectua lucrari de buna calitate in vederea unei bune functionari a
instalatiilor.

2. Sa pastreze dispozitivele si sculele in bund stare de functionare pentru a putea
interveni in orice moment la remedierea deficientelor si defectiunilor la instalatii.

3. Atunci cand este solicitat de serviciu, in caz de deranjamente, sa se prezinte imediat
si sa nu paraseasca locul de munca pana la restabilirea totala a deranjamentului, participand la
restabilirea deranjamentului in vederea reducerii duratei de restabilire.

4. Sa participe la toate instructajele de protectia muncii si PSI, sd respecte normele de
protectia muncii si PSI, utilizdnd echipamentul de lucru si de protectie, intervenind prompt ori
de cate ori constata pericolul izbucnirii unor incendii.

5. Sa nu admita folosirea utilajelor, sculelor si dispozitivelor de persoane neinstruite,
neexaminate §i neautorizate la manipularea acestora.
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6. Orice constatare cu privire la nerespectarea masurilor de protectia muncii si a
normelor de PSI se va aduce la cunostinta sefului de district pentru Inldturarea neajunsurilor
constatate.

7. Sa posede autorizatia emisd de organele competente stabilite prin normative pentru
lucrari de sudura elastica si autogena.

8. Sa execute lucrari de buna calitate In vederea prevenirii producerii de deranjamente
si asigurarea functiondrii neintrerupte a instalatiilor MACT.

9. In cazul executirii de lucriri la instalatiile din care va lucra numai sub
supravegherea electromecanicului, maistrului sau sefului de district.

10. Sa participe In caz de necesitate (avarii, reparatii) la lucrdrile ce se executa la
instalatiile de cale care necesitd completarea echipei de lucru cu un numar sporit de lucratori.

2.6.3. Atributiile si obligatiile lacatusului montator MACT

Art.34. Lacatusul montator MACT are urmatoarele atributii i obligatii:

1. Sa execute lucrdri de intretinere si reparare a instalatiilor dupad programul de lucru
stabilit de conducatorul formatiei de lucru.

Lacatusul montator poate executa pe proprie raspundere urmatoarele lucrdri cu
respectarea intocmai a dispozitiilor prevazute in prezenta instructie:

a) intretinerea curentd a masinilor si instalatiilor de lucru din atelier;

b) reparatii i reconditionarea de piese 1n atelier;

¢) lucrari de montare si reparare a subansamblurilor functionale a instalatiilor scoase
din functie;

d) intretinerea §i repararea compresoarelor si instalatiilor aferente (racitoare, filtre,
rezervoare, retea de distributie, etc.);

e) curatirea, ungerea si vopsirea de instalatii in functie pe care le are in intretinere fara
demontari de piese.

2. Sa cunoasca principalele caracteristici constructive si functionale ale instalatiilor din
intretinere si importanta fiecarei piese din ansamblurile functionale.

3. Atunci cand este solicitat, in caz de deranjamente sa se prezinte la serviciu imediat
si sd ajute pe montatorul I sau electromecanic la operatiile de remediere a deranjamentelor, la
instalatiile MACT si sd nu paraseascad locul deranjamentului pana la remedierea totald sau
inainte de a primi aprobarea sefului sau ierarhic cand deranjamentele sunt de asa naturd incat
necesita un timp indelungat pentru inlaturare.

4. Sa participe in caz de necesitate (avarii, reparatii, etc.) la lucrarile ce se executa la
instalatiile din cale care necesita completarea echipei de lucru cu un numar sporit de lucratori.

5. Sa cunoasca si sa respecte normele de tehnica securitatii i PSI sa foloseasca in tot
timpul programului echipamentul de lucru si de protectie conform normativelor in vigoare.

2.7. Atributiile si obligatiile muncitorului necalificat repartizat la curatirea macazurilor
si a franelor de cale

Art.35. Muncitorul necalificat repartizat la curatirea macazurilor centralizate
electrodinamic, a franelor de cale si a altor parti a instalatiilor MACT, are urmdtoarele
atributii i obligatii:

1. Sa execute pe proprie raspundere, dupa programul fixat de catre seful de district
MACT sau de cétre seful punctului de intretinere urméatoarele lucrari:

- curatirea schimbatoarelor de cale centralizate electrodinamic;
- curdtirea franelor de cale si a pedalelor electromagnetice;
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- intretinerea curateniei in cuva franelor de cale, distribuitoare i in cabina grupului de
compresie;

- curdtirea canalelor de scurgere a apelor reziduale si a uleiului;

- verificarea existentei plumburilor de control i a integritatii instalatiilor MACT exterioare
(electromecanism de macaz, frane de cale, picheti, conexiuni, bariere luminoase, semnale
luminoase si pedale electromagnetice, fara ruperi de plumburi de control si fard schimbarea
legaturilor sau a reglajului instalatiilor;

-revizia schimbatoarelor de cale centralizate electrodinamic conform art.96 precum si
constatarea functionarii instalatiilor MACT si TTR din zona de macazuri respective;

- curatirea zilnica in exterior a lentilelor barierelor luminoase.

2. Raspunde de materialele si sculele incredintate. Pentru executia lucrarilor
mentionate, lucratorul ECT trebuie sa fie instruit i autorizat special in acest scop.

3. Participa in echipd cu muncitorii calificati la manipulare si transportul
subansamblurilor si pieselor componente grele a franelor de cale in cadrul procesului de
demontare si remontare la revizia franei si la inlocuiri de piese uzate, precum si la strAngerea
buloanelor de fixare a benzilor de uzura si a altor elemente componente ale franei de cale la
care se depune efort mare cu participarea a doi sau mai multi muncitori.

4. Sa utilizeze in timpul programului de lucru, echipamentul de lucru si de protectie
pus la dispozitie conform normativului.

2.8. Atributiile personalului in tura

Art.36. Personalul care presteaza serviciul in turd are urmatoarele obligatii:

1. Indeplineste atributiile prevazute in prezenta instructie pentru functia pe care o are.

2. Executa lucrdrile si operatiile la elementele din instalatia MACT, stabilite de seful
sectiel.

3. Supravegheaza functionarea instalatiilor si intervine operativ pentru remedierea
deranjamentelor la instalatiile pe care le are in supraveghere.

CAPITOLUL III
ORGANIZAREA LUCRARILOR DE INTRETINERE SI REPARATII

3.1. Felul lucrarilor de intretinere si al reparatiilor, scopul, periodicitatea si
programarea lor

Art.37. Intretinerea si repararea instalatiilor de mecanizare i automatizare a cocoasei
de triere se realizeaza prin: lucrari de Intretinere tehnica, lucrari de reparatii curente, reparatii
capitale, reparatii accidentale si controale preventive planificate.

3.2. Lucriari de intretinere tehnica

Art.38. Lucrarile de Intretinere tehnica (denumite pe scurt “de intretinere”) constau in
verificarea periodica a conditiilor tehnice minime, precum si a starii tehnice a instalatiilor in
cadrul careia se efectueaza reglari ale aparatajelor, mici reparatii la instalatii i utilaje,
curdtirea si ungerea lor.

Lucrérile de intretinere au ca scop mentinerea in limitele de bund functionare a
instalatiilor atat prin prevenirea producerii unor defecte cét si inlaturarea defectiunilor care se
pot remedia pe loc.
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Lucrarile de Intretinere se executa la toate instalatiile de mecanizare si automatizare a
cocoaselor de triere la perioadele specificate in prezenta instructie (anexele nr.2 si nr.3) si de
catre personalul cu calificarea prevazuta.

Programarea lucréarilor de Intretinere se va face astfel ca lucrarile cu periodicitatea mai
mare si se suprapund cu lucririle cu periodicitate mai mici. In cadrul lucrarilor cu
periodicitatea mai mare se vor executa si lucrarile cu periodicitate mai mica.

Dacd natura instalatiilor si volumul de lucrari impun executarea unor lucrdri de
intretinere de mai multe persoane, ele se vor executa in echipa. In acest caz, conducatorul
echipei va avea calificarea prevazuta pentru instalatia si lucrarile respective.

3.3. Reparatii curente

Art.39. Reparatiile curente au ca scop aducerea instalatiilor la caracteristicile normale
de functionare, precum si reconditionarea intregii instalatii. In cadrul lucrarilor de reparatii
curente se executd urmatoarele feluri de lucrdri: consolidarea partilor gasite in stare
necorespunzatoare atit in ceea ce priveste partea de instalatie de mecanizare si automatizare
cat si partea privind infra §i suprastructura caii si a franelor de cale, repararea partilor din
instalatie deteriorate, inlocuirea subansamblelor si a pieselor uzate sau care nu prezintd
sigurantd in functionare, repararea fundatiilor degradate si vopsirea Intregii instalatii.
Lucrarile de reparatii curente ce se executd de echipe sunt cele prevazute in documentatia
intocmitd in acest scop. Documentatia va contine lucrarile necesare impuse de starea
instalatiilor, precum si de starea infra si suprastructurii cdii §i a franelor de cale, in
conformitate cu prezenta instructie si va consta din urmatoarele parti:

- masuratoarea cuprinzand lucrarile ce trebuiesc executate (pe categorii de lucrari) si
tabel de materiale necesare;

- procesul tehnologic de lucru specific triajului respectiv cuprinzand: operatiile de
lucru, durata lor si perioadele de timp in care se impune oprirea partiald sau totald a trierii.

In documentatie se va estima si numirul de oameni zile precum si valoarea
materialelor. In cazul unor modificiri in planuri si scheme, documentatia va contine si
proiectul respectiv.

Reparatiile curente se executa pe parti de instalatii, conform anexei nr.3.

Reparatiile curente se executd cu scoaterea din functie i pe timp limitat cu garantarea
sigurantei circulatiei In baza prescriptiilor special Intocmite Tn acest sens.

Art.40. Documentatia pentru lucrdrile de reparatii curente se intocmeste de sectia CT,
se verifica i se aproba de catre Divizia Instalatii.

In vederea intocmirii documentatiei, constatarea stirii tehnice a instalatiilor de
mecanizarea $i automatizarea cocoasei de triere se va face din timp de catre delegatul sefului
de sectie impreuna cu seful districtului, astfel incat sa se poata asigura planificarea cu un an
inainte a bazei tehnico-materiale.

Art.41. Reparatiile curente se executd de echipe constituie special si conduse de un
electromecanic. Componenta acestor echipe se stabileste de catre seful sectiei in functie de
lucrarile care trebuiesc executate. Aceste echipe vor avea pontaje si documente pentru
evidentierea consumului de materiale proprii, conducatorul echipei fiind raspunzator de bunul
mers al lucrarilor, precum si de sculele si materialele incredintate echipei.

Receptia se face de personalul tehnic al sectiei in care scop seful sectiei numeste
presedintele comisiei §i stabileste componenta nominala a acestei comisii.

Art.42. La instalatiile la care se fac intr-un an reparatii capitale, nu se mai fac in acel
an reparatii curente.

Art.43. La instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoasei de triere noi sau
reparate capital, reparatiile curente se vor programa in functie de starea instalatiei.
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3.4. Reparatii capitale

Art.44. Reparatiile capitale au ca scop reducerea instalatiilor la starea initiala de
functionare atat in ceea ce priveste caracteristicile electrice, cat si cele mecanice si
hidropneumatice.

In cadrul reparatiilor capitale, instalatiile se aduc in concordantid cu prescriptiile
standardelor de stat in vigoare si se pot executa completari, perfectiondri si modernizari cerute
de exploatare.

Reparatiile capitale se executa conform anexei nr.3.

Reparatiile capitale se executd cu scoateri din functie planificate in baza proiectelor de
executie Intocmite si a programului de lucru specific triajului respectiv intocmit pentru fiecare
lucrare 1n parte de catre organizatii de proiectare specializate.

Art.45. Reparatiile capitale ce se executa la instalatiile de mecanizare se stabilesc in
planul de reparatii capitale al Regionalei de cale feratd, cu avizul Directiei Linii si Instalatii.
Executarea acestor lucrdri se face pe baza unui proiect care se intocmeste, verifica si se
aproba conform normelor in vigoare. Componenta echipelor si conducerea lor se stabileste
prin planul de organizare al unitatii de executie n functie de marimea lucrarilor.

Reparatiile capitale la instalatiile de mecanizare §i automatizare a cocoasei de triere se
vor executa pe santier conform reglementarilor din prezenta instructie, cu exceptia aparatelor
de comanda, electromecanisme de macaz si centrale de compresie, care se vor executa de
reguld in ateliere de specialitate.

Repararea franelor de cale se face, de regula, intr-o uzini sau atelier de specialitate. In
acest scop, fiecare triaj va fi dotat cu cel putin o frand de cale de interventie, completd, de
tipul celor aflate in functie.

Art.46. Receptia lucrarilor de reparatii capitale se face conform reglementarilor in
vigoare.

3.5. Reparatii accidentale

Art.47. Reparatii accidentale au drept scop remedierea defectiunilor cauzate de:
evenimente, calamitati, avarii si uzuri premature. Operatiile care se executa in cadrul acestor
reparatii au un caracter de urgenta, iar amploarea lor depinde de volumul avariilor produse.

Art.48. Reparatiile accidentale se executd in urma constatarilor facute pe teren de catre
organe competente, conform dispozitiilor in vigoare. De asemenea, Intocmirea si aprobarea
documentatiei se face conform dispozitiilor in vigoare. Lucrarile de reparatii accidentale se
receptioneaza de catre aceleasi organe care receptioneaza lucrarile prin care sunt asimilate
acestea.

3.6. Controale preventive planificate

Art.49. In cadrul controalelor preventive se verifici indeplinirea conditiilor tehnice
minime de functionare a instalatiilor prevazute in prezenta instructie pentru instalatia
respectiva. Controalele preventive planificate se executd de seful de district cel putin
trimestrial la toate instalatiile de pe raza districtului.

3.7. Programarea si executarea lucrarilor

Art.50. Lucrarile de intretinere si reparatii se vor efectua In conformitate cu
prevederile prezentei instructii, pe baza programului aprobat de seful sectiei CT.
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Reparatiile la instalatiile de mecanizare §i automatizare a cocoasei de triere se pot
executa tot timpul anului cu exceptia cablurilor la care lucrarile trebuie sa fie terminate inainte
de scaderea temperaturii sub 0°C.

Art.51. Intervalul de timp dintre lucrarile de intretinere sau reparatiile curente poate fi
schimbat de seful diviziei instalatii la propunerea sectiei CT., in sensul sporirii numarului de
lucrari de intretinere sau reparatii, cdnd starea unor instalatii sau solicitarea lor impune acest
lucru.

Art.52. Lucrdrile de intretinere si reparatii pot fi executate la intervale mai mari de
timp decat cele prevazute in instructie, insd nu mai mult de dublu. Aprobarea pentru marirea
intervalului de timp in asemenea cazuri se da de catre directorul tehnic regional la propunerea
sefului diviziei Instalatii.

Art.53. Lucrarile de intretinere si reparatii se programeaza de catre seful sectiei CT
care organizeazi si controlul lucrarilor in timpul executirii lor. In baza programului aprobat,
seful districtului intocmeste programul de lucru zilnic pentru personalul din subordine.

Art.54. Lucrdrile de intretinere a instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoasei
de triere trebuie sd se faca cu garantarea sigurantei circulatiei si, de reguld, fard deranjarea
circulatiei trenurilor si a procesului de triere.

Art.55. In exploatarea instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoasei de triere
se vor respecta intocmai prevederile prezentei instructii, normative in vigoare, precum si
normativele ISCIR privind instalatiile de ridicat, transportat si cele ce lucreaza sub presiune.

Art.56. Executarea masurdtorilor electrice de izolatie la cabluri §i executarea
masurdtorilor electrice la relee si blocuri functionale se va face de reguld, fard deranjarea
circulatiei trenurilor si a procesului de triere. In cazul cand acest lucru nu este posibil, se va
cauta ca perturbatiile sa fie cat mai mici, in care scop, masurdtorile se vor executa in perioada
cu activitate de triere redusa, sau opritd la cererea organelor CT. La executarea masuratorilor
electrice, la relee sau blocuri functionale se vor folosi de reguld, relee, blocuri functionale de
rezerva, care vor inlocui pe cele din instalatie pe timpul masuratorilor sau pe timpul verificarii
si repararii acestora la laborator.

Art.57. Pe linii electrificate, protectia instalatiilor de mecanizare si automatizarea
cocoagsel de triere fata de efectul curentului de tractiune electrica se va face in conformitate cu
prevederile normativelor in vigoare. in cadrul reviziilor de intretinere si a lucrarilor de
reparatii se va aduce protectia instalatiilor de mecanizare a trierii la conditiile prevazute in
normative.

Art.58. La executarea operatiilor de intretinere a instalatiilor de protectie a obiectelor
din cale si vecinatatea caii ferate electrificate, se vor respecta normele de protectie a muncii
specifice instalatiilor respective.

CAPITOLUL IV

CONDITHLE GENERALE ALE INSTALATIILOR DE MECANIZARE
SI AUTOMATIZARE A COCOASELOR DE TRIERE

4.1. Conditii generale

Art.59. Instalatiile MACT de toate tipurile trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditii:

a) sa permitd functionarea in toate regimurile de triere prevazute in proiect si trecerea
rapida de la regimul automat la comanda manuala.

b) intre instalatiile CED si MACT trebuie sa fie o dependenta reciproca astfel incat:
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- sd nu se poatd executa trieri fara consimtamantul IDM de la instalatia CED care
comanda iesirea trenurilor din grupa de primire si apropierea lor de cocoasa;

- sd nu permitad expedieri de trenuri prin zona de triere fara consimtdmantul agentului
M de la postul de comanda MACT;

- sd permitd miscari de manevra in zona de triere pentru corectarea trierilor false fara
consimtdmantul IDM de la instalatia CED.

¢) toate macazurile din zona de triere sd fie echipate cu electromecanisme de mare
viteza, de tipul prevazut in documentatia aprobata;

d) sa asigure in permanentd pe aparatul de comanda controlul pozitiei macazurilor,
starea sectiunilor izolate si indicatiile semnalelor;

€) sd nu permitd manevrarea macazurilor ocupate cu material rulant si macazurilor
care acopera variantele de lucru;

f) macazurile din zona de triere vor fi inzestrate de regula, cu mijloace pentru
indepartarea zapezii (electrice sau prin suflare).

4.2. Semnale

Art.60. Semnalele servesc pentru realizarea sigurantei circulatiei, precum si pentru
organizarea precisd a activitatii de circulatie, de triere si de manevra.

Indicatia semnalului este un ordin care trebuie sd fie indeplinit neconditionat.
Personalul de cale ferata trebuie sd indeplineascd imediat, prin toate mijloacele posibile,
ordinul dat de semnal.

Este interzisd depasirea unui semnal care ordona oprirea. Semnalele luminoase stinse,
semnalele care dau indicatii care se contrazic, precum si semnalele dubioase sau semnalizarea
neregulamentara, ordona oprirea.

In cazuri exceptionale, se permite depisirea unui semnal pe oprire, cu indicatia
dubioasa sau stinsa, numai cu indeplinirea prescriptiilor prevazute in Regulamentul de
Exploatare Tehnica, Instructia de Semnalizare si Instructia de Manipulare.

Art.61. Culorile de baza ale semnalelor si semnificatia lor in legdturd cu circulatia
trenurilor si executarea miscarilor de manevra sunt cele stabilite in Instructia de semnalizare.

Art.62. Se interzice instalarea de panouri decorative, pancarte si lumini colorate care
pot produce confuzii la perceperea corectd a semnalelor de cale ferata.

Art.63. Se interzice utilizarea la semnale a geamurilor si lentilelor care dau o culoare
care nu corespunde normelor si modelelor stabilite de CFR.

Art.64. Indicatiile semnalelor luminoase de triere, ale semnalelor luminoase
repetitoare ale semnalelor de triere care dau aceleasi indicatii ca si semnalele luminoase de
triere atunci sunt trecute la regimul de triere si ale semnalelor luminoase de manevra, trebuie
sa poata fi distinse n mod precis de la o distanta de cel putin 200 m.

In locurile unde nu este posibil s se obtina conditiile de vizibilitate aritate mai sus,
pentru semnalele luminoase de triere trebuie sa se instaleze semnale repetitoare in dependenta
cu acestea.

In toate cazurile, indicatiile ultimului semnal repetitor al semnalului luminos de triere,
trebuie sa fie distinse In mod precis de la locul unde in mod normal incepe impingerea la
triere.

Art.65. Semnalele de triere, de manevra si de circulatie se instaleaza pe partea dreapta
a caii, in sensul de mers al trenurilor sau cel mult deasupra axei caii acoperitd de ele. Cu
aprobarea conducerii cdilor ferate se pot amplasa semnale si pe partea stingd in sensul de
mers, respectandu-se prevederile instructiei de semnalizare.

In cazul mai multor linii aldturate, semnalele fiecarei linii se vor instala astfel incat sa
nu poatd fi considerate drept semnale apartinand liniilor vecine.
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Art.66. Schema de amplasare a semnalelor fixe aferente instalatiei MACT se aproba
de catre regionala de cai ferate.

Art.67. Semnalele luminoase de triere dau indicatiile prevazute in Instructia de
Semnalizare.

Art.68. Semnalele luminoase repetitoare ale semnalelor de triere dau aceleasi indicatii
ca si semnalele de triere.

La semnalele de iesire sau de parcurs, atunci cand fac si functie de semnale repetitoare
ale semnalelor de triere, arde si indicatorul luminos “T”.

Art.69. Semnalele luminoase repetitoare care nu sunt semnale de circulatie sau
manevrd, In mod normal dau indicatii alb - lunar - “manevra liberd dincolo de semnal”.

Art.70. In cazul cand se utilizeaza semnale care dau alte indicatii, acestea se vor
aproba de catre conducerea cailor ferate.

4.3. Electromecanismul de macaz

Art.71. Electromecanismul de macaz trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) - sa asigure efectuarea curselor de manevrd si zdvordre prevazute pentru tipul
respectiv de dispozitiv;

b) - sd asigure in pozitiile extreme ale macazului o fixare si lipire perfecta a acului de
contraac;

c) - sa fie prevazute cu tablite indicatoare, purtdnd numarul macazului.

4.4. Frana de cale

Art.72. Frana de cale serveste pentru moderarea vitezei vagoanelor in activitatea de
triere.

Art.73. Pentru ca frana de cale sa functioneze normal, trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii generale:

a) - sa fie agezata si fixatd astfel incat sa fie asigurata stabilitatea necesara;

b) - sa fie montata la cotele prevazute in proiect si la ecartamentul prevazut in
instructiuni;

¢) - infrastructura caii sub frana de cale sd nu permita deformarea sau deplasarea franei
de cale la trecerea materialului rulant, iar joantele care delimiteaza frana de cale sa fie burate
corespunzator;

d) - sa fie in aliniament cu linia 1n care este instalata, in plan vertical si orizontal, fara
denivelari sau cotituri;

e) - comanda pentru franarea vagoanelor in timpul trierii sa se facd numai de la
aparatul de comanda.

4.5. Instalatii hidraulice sau pneumatice pentru actionarea franelor de cale

Art.74. Grupurile de compresoare care servesc la alimentarea instalatiilor de
automatizare si mecanizare a cocoaselor de triere, trebuie sd indeplineascd urmatoarele
conditii:

- sd asigure presiunile prevazute in proiect;

- sa lucreze fara socuri, zgomote anormale sau intreruperi,

- sd asigure alimentarea rapida cu agentul de franare a cilindrilor motori (comanda
rapida de franare);

- sd asigure evacuarea rapida a agentului (de franare rapida);

- sa prezinte robustete si sigurantd in functionare.
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4.6. Echipamente pentru suflarea sau topirea zapezii si a ghetii

Art.75. Instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere se prevad de
reguld cu incalzitoare electrice de macazuri pentru topirea zapezii si a ghetii sau cu instalatii
de suflare a corpurilor straine (zdpada, gheata, nisip, piatra etc) la macazuri si la franele de
cale.

Acestea trebuie sa corespundd conditiile tehnice de functionare si exploatare stabilite
prin normele utilajelor respective.

4.7. Instalatii de presare a vagoanelor pe liniile de triere

Art.76. Instalatiile de presare a vagoanelor pe liniile de triere, trebuie sd asigure
deplasarea vagoanelor pe liniile de destinatie (triere), astfel Incat:

- sa nu se creeze intervalele libere intre vagoane sau grupurile de vagoane triate;

- sanu se producd tampondri violente.

4.8. Instalatia de posta pneumatica

Art.77. Instalatia de postd pneumatica trebuie sa asigure transportul documentelor intre
posturi, in conditiile stabilite in proiectul instalatiei.

4.9. Reglementari privind tipurile instalatiilor MACT admise la CFR, modificarea
documentatiei si darea in exploatare.

Art.78. Toate instalatiile MACT si rechizitele de semnalizare trebuie s fie de tipul
aprobat de conducerea cdilor ferate.

Constructiile si instalatile MACT in exploatare trebuie sd corespundd intocmai
proiectelor si conditiilor tehnice aprobate.

Se interzice a se face modificari, addugiri sau reduceri de piese sau parti din instalatii,
precum si schimbari in circuitele electrice fara obtinerea in prealabil a aprobarii de la Directia
de Linii si Instalatii din Departamentul Cailor Ferate.

Art.79. Este interzisa orice lucrare care ar modifica sistemul constructiilor, instalatiilor
si mecanismelor MACT, fara aprobarea conducerii cailor ferate.

Art.80. Constructiile si instalatiile MACT construite, reconstruite sau reparate capital,
se examineaza pentru darea de exploatare de catre comisii numite de acest scop, care verifica
daca ele corespund cu Regulamentul de Exploatare Tehnica, cu documentatia tehnica
continutd de proiect, cu conditiile tehnice din prezenta instructie, precum si calitatea lucrarilor
executate.

Darea efectivd in exploatare se face numai dupa aprobarea documentelor tehnice
(planul tehnic de exploatare, instructii de manipulare) care stabileste modul de lucru si
garanteazd siguranta circulatiei, precum si dupa verificarea cunoasterii temeinice a acestor
documente de cétre personalul care urmeaza sa deserveasca aceste constructii si instalatii.

Trecerea de la vechiul sistem de instalatii la noul sistem, se va face pe bazd de
prescriptii aprobate de regionalele de cai ferate.

Instalatiile MACT, inainte de a fi date In exploatare definitiv vor functiona in conditii
speciale de supraveghere timp de treizeci de zile. Rdspunderea pentru intretinerea instalatiilor,
conform prezentei instructii, in perioada de supraveghere o are personalul MACT.

Personalul dat de executant in perioada de supraveghere speciala, remediaza
defectiunile de montaj constatate, sub supravegherea personalului MACT de intretinere; ajuta
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personalul MACT, de intretinere la restabilirea functiondrii instalatiei in caz de deranjamente
si la executarea lucrarilor de intretinere.

Toate lucrarile de intretinere si remedieri de defectiuni in perioada de supraveghere se fac sub
supravegherea si raspunderea personalului MACT de Intretinere.

Art.81. Constructiile si instalatiile MACT nu trebuie sa depdseasca cu nici o parte a
lor limitele stabilite prin gabaritul de libera trecere. Dimensiunile gabaritelor sunt cele
stabilite prin standarde de stat. Fac exceptie numai franele de cale care, prin scopul si natura
lor, intrd in gabaritul de libera trecere.

CAPITOLUL V
CONDITIILE TEHNICE MINIME PE CARE TREBUIE SA LE INDEPLINEASCA
INSTALATIILE DE MECANIZARE SI AUTOMATIZARE A COCOASELOR DE
TRIERE IN EXPLOATARE ST OPERATIILE CARE SE EXECUTA IN CADRUL
LUCRARILOR DE INTRETINERE TEHNICA SI REPARATII

5.1. Semnale luminoase

Art.82. Semnalele luminoase trebuie sa indeplineasca in afarda de conditiile generale
prevazute la subcapitolul 4.2. si urmatoarele conditii, neindeplinirea lor impunand scoaterea
din functie a semnalelor:

a) Semnalele luminoase de manevra trebuie sa treaca pe manevra interzisa in conditiile
stabilite de proiectul instalatiei;

b) Semnalele luminoase de triere trebuie sa treacd pe trierea opritd in conditiile
stabilite de proiectul instalatiei;

c¢) La arderea unui bec de la indicatia permisivd a semnalelor de iesire, acestea trebuie
sa treacd in mod automat pe indicatia de oprire;

d) Indicatiile date de semnale sa fie in concordanta cu proiectul instalatiei si Instructia
de semnalizare;

e) Sa fie semnalizata pe aparatul de comanda starea semnalelor conform proiectului.

f) Punerea pe liber a semnalelor sd se faca cu respectarea succesiunii operatiilor si
realizarea zavorarilor stabilite pentru timpul respectiv de instalatie.

g) Semnalele de manevra de reguld, se amplaseaza in dreptul joantei izolante. Se
admite ca semnalul de manevra sa fie amplasat Tnaintea joantei izolante cu maximum 0,5 m.

h) Semnalele luminoase de triere se amplaseaza la varful cocoasei de triere.

1) Toate semnalele luminoase sd aibd indicatia cu inscriptia caracteristica a semnalului.

Art.83. O data pe lund se face revizia exterioara si interioara a semnalelor luminoase,
executandu-se urmatoarele lucrari:

a) Se sterge de praf si funingine unitatile luminoase la exterior tablita cu inscriptia
caracteristicd a semnalului, reperul semnalului, iar Tn timpul iernii se curdtd de zapada. Tn
apropiere de fabrici, uzine si depouri, precum si pe sectoare cu trafic intens cu tractiune cu
aburi, curatirea completelor cu lentile se poate executa de doud ori pe lund sau mai des, daca
este necesar.

b) Se verifica starea duliilor de la unitatile luminoase precum si a franelor de legdtura,
inlocuindu-se cele necorespunzatoare.

c) Se verificd fixarea si orientarea unitdtilor luminoase, strangandu-se buloanele
slabite. Pentru orientarea sistemelor optice se vor folosi dispozitive speciale.
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d) Se verifica piulitele buloanelor de fixare a catargului si a scarii la fundatiile de
beton, stringandu-se cele slabite.

e) Se verifica daca cutiile cu transformatoare de foc si capetele de cablu sunt fixate pe
catarg, daca nu sunt lovite si daca masa izolanta nu s-s scurs.

f) Se verifica firele de conexiune de la capul de cablu pana la unitatile luminoase, daca
sunt bine stranse la borne, precum si starea izolatiei si a tubului sau furtunului de legatura.

g) Se verifica daca partile componente ale semnalului si fixarea acestora sunt in buna
stare.

h) Se verifica vizibilitatea de pe teren sau de pe locomotiva, constatindu-se si
orientarea focurilor luminoase si centrarea becurilor. Sistemul optic focalizat al semnalului
trebuie sd prezinte suprafatd luminoasa strdlucitoare a lentilelor exterioare in toatd zona
transparenta.

Art.84. De doua ori pe an se executd 1n plus urmatoarele lucrari:

a. Se verifica semnalizarea indicatoarelor luminoase si a semnalelor repetitoare
luminoase prin punerea consecutiva pe “liber” a semnalului pentru toate parcursurile si liniile
posibile;

b. Se verifica tensiunea la becuri;

c. Se verifica si se curata in interior unitatile luminoase cu scoaterea tuturor becurilor,
verificarea duliilor si inlocuirea celor defecte, curdtirea lentilelor si verificarea sistemului de
stagnare a unitdtilor luminoase;

d. Se verifica starea cablajului si a capetelor de cablu;

e. La una din reviziile bianuale se verifica gabaritul semnalelor fata de linii precum si
urmatoarele:

- masurarea tensiunii reziduale pe releele de foc;

- anularea comenzii la scoaterea becului;

- clipirea corecta a indicatiei clipitoare;

- mdsurarea rezistentei de izolatie a cablurilor de alimentare intre firele de rezerva si
pamant si prin sondaj intre fire In functiune si fata de pamant.

Art.85. in cadrul reparatiei curente se executa in plus urmitoarele lucriri:

- repararea fundatiilor de beton, cu indreptarea catargului;

- Inlocuirea aparatajului (transformatoare de alimentare, sigurante, reglete) care nu are
caracteristicile stabilite de fabrica furnizoare sau prevazute in proiectul instalatiei;

- Inlocuirea partilor componente ale semnalelor, gasite necorespunzatoare si care nu
mai pot fi reparate;

- inlocuirea cablajului degradat;

- inlocuirea unitdtilor luminoase necorespunzatoare si care nu pot fi reparate;

- inlocuirea cutiilor transformatoarelor sau a cutiei de jonctiune dacd sunt avariate si
nu se pot repara;

- inlocuirea semnalelor cu uzuri Tnaintate care nu mai pot fi reparate;

- vopsirea semnalelor.

Art.86. Becurile de la semnale se vor inlocui astfel:

a) Becurile de la focul rosu si focul albastru se vor inlocui inainte de ardere, dupa
exprimarea termenului de garantie dat de fabrica constructoare pentru becuri, Insd nu mai
tarziu de 750 ore de functionare si anume la revizie lunara care precede termenul limita pentru
functionarea becului respectiv.

Tensiunea la becuri trebuie sa fie mai mica cu circa 10% decét tensiunea nominald de
functionare a becului, cu conditia asigurarii vizibilitatii normale a semnalului.
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In acest caz, inlocuirea becurilor la unitatile luminoase aritate la punctul a, se va face
la durata de timp dubla (dupa exprimarea dublului duratei de functionare garantate de fabrica
constructoare, insa nu mai tarziu de 1500 ore).

Becurile inlocuite se vor utiliza la restul de unitati luminoase.

b) Becurile unitatilor luminoase in afard de cele prevazute la pct. a, se vor inlocui dupa
ardere se va verifica la tensiunea

c¢) Fiecare bec inainte de instalare se va verifica la tensiunea nominala timp de 1 ora,
din care 15 minute 1n regim pulsator.

Art.87.Dupd inlocuirea becurilor se verificd in mod obligatoriu vizibilitatea
semnalului. La Tnlocuirea unor parti din semnalul optic se va face reglarea acestui ansamblu si
se vor verifica In mod obligatoriu vizibilitatea indicatiilor semnalului.

5.2. Electromecanismele de macaz

Art.88. Pentru ca dispozitivele de manevrare si zdvorare a macazurilor sa functioneze
normal, schimbatorul de cale simetric nu trebuie sa aiba nici unul din urmatoarele defecte:

a. Nelipirea varfului acului de contraac, cu formarea intre ele a unui spatiu liber de 4
mm sau mai mare;

b. Stirbirea acului prin care se creeaza pericolul urcarii buzei bandajului pe sind si In
toate cazurile de stirbire pe o lungime mai mare de 400 mm;

c. Nivelul acului mai jos decat al contraacului cu 2 mm si mai mult pe portiunea unde
distanta dintre fetele laterale de rulare ale acului si contraacului de care este lipit este de 50
mm sau mai mare;

d. Uzura verticald a contraacelor mai mare de 8 mm ;

e. Ruptura la ac sau contraac;

f. Ruptura ecliselor de la célcaiul acelor;

g. Sd nu existe spatii libere intre talpa acului si fata alunecétoarelor;

h. Acele, in cursa lor sa nu cada de pe alunecatoare ;

1. S nu permita joc la calcaiul acelor mai mare de 2 mm atat in plan vertical cat si
orizontal;

j. Deplasarea joantelor de la echer sa nu fie mai mare de 20 mm;

k. Sa nu fie depasite tolerantele admise (+4 mm - 3 mm) fatd de ecartamentul de la
varful macazului stabilit pentru tipul de macaz respectiv;

1. Traversele pe care sunt montate electromecanismele de macaz sa nu fie putrede;

m. Sa fie asigurata scurgerea apelor.

Art.89. Dispozitivele de manevrare §i zadvorare a macazurilor in afara de conditiile
generale prevazute la art.71 trebuie sd indeplineasca i urmatoarele conditii:

a. Sa nu permitd zavorarea macazului in cazul cand intre acul lipit si contraacul sau,
existd un joc de 4 mm sau mai mare;

b. Sa asigure Indepdrtarea celuilalt ac de contraacul sau la o distanta, de cel putin 125
mm.

In cazul schimbitoarelor simetrice, inzestrate cu fixatori de varf cu cleme, indepartarea
celuilalt ac de contraacul sau poate fi mai mica de 125 mm, la distanta admisa de proiect, dar
numai cu aprobarea Directiei Linii si Instalatii.

c. Toate axele, buloanelor si bolturilor de la barele de tractiune, barele de conexiune,
barele de control trebuie sa fie asigurate cu sarma de fier de 4 mm diametru; la barele de
control ale electromecanismelor se poate face asigurarea si cu sarma de fier de 3 mm.

Art90. O datd pe zi se verifica de catre electromecanic sau montator, starea
macazurilor centralizate electrodinamic.
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La schimbatoarele de cale centralizate electrodinamic se va verifica dacd nu are
vreunul din urmatoarele defecte:

a. Ruptura la ac sau la contraac;

b. Ruptura la varful inimii sau aripii (labele de iepure);

c. Ruptura sau lipsa a doua sau mai multe suruburi de la contragina;

d. Rupturd a ecliselor de la calcaiul acelor. In acelasi timp se vor verifica fara
manevrarea macazului si urmatoarele:

e. Bavuratia acelor si contraacelor in zona de lipire a lor avizand organele L pentru
eliminarea bavuratiei;

f. Lipirea acelor de contraac;

g. Starea barelor de actionare si control;

h. Existenta splinturilor, a sdrmelor de siguranta si a plumburilor de control;

i. Starea de curatenie a macazurilor (alunecdtoare §i pivot, mentinerea libera si
curdtirea jgheaburilor dintre ace si contraace, dintre aripi si varful inimii si dintre sini si
contragine);

J. Starea incalzitoarelor de macaz sau a dispozitivelor de suflare.

Aceste verificari se vor executa si de catre muncitorii necalificati repartizati la curdtirea
macazurilor cu ocazia curatarii macazurilor.
Art.91. Saptamanal se vor verifica si executa urmatoarele:

1. Se urmareste ca macazul sa indeplineascd conditiile ardtate la art.88.

Daca conditiile de la art.88 nu sunt indeplinite se avizeaza organele L (picher) pentru
remediere si seful districtulut MACT.

2. Verifica indeplinirea conditiilor aratate la art.89 pentru electromecanismul de
macaz.

In caz ci una din conditii nu este indeplinita se procedeazi la remedierea defectiunii, iar
daca acest lucru nu este posibil se scoate electromecanismul din functie.

3. In plus se executa si urmitoarele:

a. Revizia interioard a electromecanismului cu manevrarea macazului cu manivela de la
fata locului verificandu-se:

- deplasarea barelor astfel incat contactele comutatoarelor de control sd nu stabileasca
circuitul cand distanta dintre ac si contraac este de 4 mm sau mai mare;

- contactele sa nu fie deplasate, sa nu aiba fisuri, iar contactorul sa stabileasca corect
circuite electrice pe ambele pozitii “contactele fisurate sau cu degradari din cauza flamei se
vor inlocui iar contactele afumate vor fi curatate, identic procedandu-se si cu tamburii de
contact;

- existenta unsorii la rotile dintate liniare i gresoare; in caz de necesitate se va executa
ungerea respectiv completarea cu unsoare la gresoare;

- partile componente vizibile ale electromecanismului sa fie in buna stare;

- electromecanismul sd lucreze fara zgomot, socuri sau pocnituri;

- buna functionare a cuplajelor de frictiune prin masurdtori electrice sau mecanice.

b. Revizia exterioara a electromecanismului controlandu-se:

- suruburile de prindere a electromecanismului de placile de montaj sa fie bine stranse
precum si tirfoanele de prindere pe traverse sa fie stranse bine;

- pichetul de alimentare a electromecanismului sa fie bine prins la suportul respectiv;

- capacul de Inchidere a electromecanismului precum si capacele de protectie a barelor
sa fie Tn buna stare (cele avariate se vor repara, iar daca e cazul se vor inlocui);

- tubul flexibil dintre pichetul de alimentare si electromecanism sau tuburile de
introducere in electromecanism sa nu fie deteriorate (cele deteriorate se vor inlocui);
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- lipirea acelor de contraac pe ambele pozitii, cu inzdvorarea corespunzatoare prin
fixatorul cu clema si neprimirea controlului de lipire a acului de contraac la introducerea
corpului de 4 mm (Verificarea se face prin manevrarea electromecanismului cu manivela).

Art.92. Lunar se executd in plus urmatoarele:

- garnitura pentru etansare a electromecanismului, precum si dispozitivul de Inchidere
a cutiel electromecanismului sa fie in buna stare;

- cablajul interior a electromecanismului sd nu aiba izolatia degradata (cablajul cu
izolatie degradata se va Inlocui);

- colectorul electromecanismului sa fie curatat si periile uzate inlocuite;

- jocul bolturilor de la bare sa nu depaseasca 1 mm.

- sa se controleze fixarea excentricului de reglare a barelor;

- barele de tractiune si control se vor spdla si se vor controla sd nu prezinte fisuri
vizibile, iar bolturile sa fie asigurate cu sirma corespunzatoare;

O datda la trei luni in cadrul revizie lunare se va face proba de remanevrare a
macazurilor In regim automat, verificandu-se remanevrarea lor la pierderea controlului
datorita corpurilor strdine intdlnite intre ac §i contraac in cursul manevrarii.

Art93. De doud ori pe an §i anume primdvara §i toamna se executd in plus
urmatoarele:

a) Verificarea electromotoarelor electromecanismelor de macaz in atelier, curdtirea si
reglarea colectoarelor, reglarea presiunii periilor pe colector, masurarea rezistentei electrice
de izolatie, inlocuirea pieselor uzate, ungerea si gresarea;

b) Daca excentricul este la limitd si nu se mai pot regla barele din excentric, se vor
regla barele la cald;

¢) Curétirea completa a electromecanismului si schimbarea uleiului (se va utiliza uleiul
de vara sau de iarna, dupa anotimp);

d) Verificarea barelor si inlocuirea celor care au fisuri sau care au gaurile uzate cu mai mult
de 1 mm.

Nu se admite repararea barelor de tractiune prin suduré;

¢) Masurarea efortului de manevrare a macazurilor;

f) La una din reviziile bianuale se masoard timpii de manevrare §i remanevrare a
electromecanismelor de macaz.

Art.94. Revizia bianuald a electromecanismelor de macaz se va face simultan cu
verificarea partilor ascunse ale macazurilor de cétre organele L si se executd pe baza unui
program comun intocmit de sectia CT si Sectia L.

Art.95. Masurarea efortului de manevrare a macazurilor se va face si ori de cate ori
organul L executa lucrari ce pot schimba caracteristicile de functionare a macazurilor.

Art.96. fn timpul iernii se va introduce in interiorul cutiei electromecanismului de
macaz un pahar cu clorurd de calciu, care va fi reilmprospatat odatd pe lund cu ocazia
reviziilor la electromecanismele de macaz.

Art.97. in cadrul reparatiilor curente se executa in plus urmitoarele:

- verificarea electromecanismului de macaz cu demontarea completa daca este nevoie,
curatirea, ungerea, revopsirea si inlocuirea pieselor uzate;

- inlocuirea traverselor putrede (pe care este fixat electromecanismul de macaz);

- masurarea rezistentei de izolatie a conductoarelor bobinajului fatd de corpul
motorului cu un megohmetru cu tensiunea de 500 V rezistenta de izolatie trebuie sa fie de cel
putin 2 Mohmi, la ore rezistentd a izolatiei mai scazute se executa uscarea bobinajului,

-26 -

www.feroviarul.ro



- verificarea cordonului de fire si masurarea rezistentei de izolatie cu acelasi aparat.
Rezistenta de izolatie trebuie sa fie de cel putin 5 Mohmi, la rezistenta de izolatie mai scazuta
se Tnlocuiesc firele care nu corespund,

- inlocuirea subansamblelor electromecanismelor care au uzurd inaintatd sau nu
prezinta siguranta in functionare;

- inlocuirea electromecanismelor cu uzura mare la majoritatea subansamblelor;

- vopsirea totald a electromecanismului.

Art.98. In cazul ci revizia sau reparatia electromecanismului se face cu dezlegarea de
fire din circuitul de actionare sau control, dupd terminarea lucrdrii se vor face si probe de
concordanta si de siguranta a circulatiei.

5.3. Circuite de cale (sectiuni izolate)

Art.99. Pentru ca circuitele de cale s functioneze normal sectiunile de linie izolate
electric trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) Traversele sa fie din stejar, fag impregnat sau din beton armat.

Traversele de lemn putrede sau cu numeroase crapaturi pe toatd lungimea sau cele
impregnate cu saruri nu se admit.

traversele din beton nu trebuie sa faca posibila atingerea directd sau prin intermediul
tirfoanelor intre talpa sinei si armatura metalica a traversei.

b) Intre talpa sinei si balast si fie un spatiu liber de cel putin 30 mm.

c) Balastul sa fie curat din piatrd spartd sau pietris, ciuruit avand o grosime de
minimum 30 c¢m sub talpa traversei.

Rezistenta minimd de balast in exploatare nu trebuie sa scada in nici o situatie sub
valoarea de 1 ohm x km pentru traversele din beton armat si 1,5 ohm x Km pentru traversele
din lemn.

d) Linia sa fie amenajata astfel ca scurgerea apelor sa fie asigurata;

e) Joanta izolata trebuie sa asigure izolarea electrica a portiunilor de linie adiacente;

f) Joanta izolantd pe traverse de lemn trebuie sd fie montatd pe doud traverse de
aceeasl esentd, cuplate prin trei buloane orizontale si bine burate. Traversele vor fi cu
sectiunea tip A si vor avea aceeasi lungime si aceleasi dimensiuni.

Extremitatile sinelor vor avea sectiune regulata si perpendiculard pe axa sinei.
Rostul de dilatatie la joantele izolante trebuie sd fie de cel putin 5 mm si cel mult 20 mm.

g) Pavajul dintre contragind de la trecerile de nivel trebuie sa fie executate cu 20-25
mm mai sus de ciuperca sinelor, spre a evita inchiderea circuitului prin senilele tractoarelor si
talpile saniilor metalice.

Drumul de acces va fi pavat pe ambele parti ale trecerilor de nivel pe o lungime de cel
putin 10 m.

h) Liniile sectiunii izolate trebuie sd fie asigurate contra fugirii.

1) Tirfoanele, dispozitivele contra fugirii sinelor sau alte piese metalice care sunt in
contact cu sina nu trebuie sa aiba contact cu pamantul sau balastul.

Art.100. Joantele izolante care separa circuitul de marca de triere se vor monta la
distanta de minimum 3,1 m de la locul unde intre acele liniilor invecinate exista distanta de
3,5m.

Daca joantele celor doud linii nu sunt in acelasi profil marca de siguranta se va
amplasa la 1,3 m de joanta cea mai indepartata de varful macazului.

Joantele izolante de varf de intrare pe sectiunile izolante de macaz se vor monta la
distantele stabilite prin proiect astfel incat timpul de rulare al materialului rulant de la joantele
de varf pana la varful schimbatorului de cale sa fie mai mare decat timpul de manevrare al
macazului.
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Art.101. Joantele de linie din cuprinsul unei sectiuni izolante trebuie sa aiba asigurata
continuitatea electrica prin fire de conexiuni fixate in sina.

Legatura intre pichet si sina izolantd trebuie executatd printr-un conductor flexibil
izolat si fixat pe traverse la o distanta astfel incat sa se evite scurtcircuitarea.

Art.102. Valorile curentilor si tensiunilor de functionare a circuitelor de cale trebuie
sa fie cuprinse intre limitele stabilite pentru tipul respectiv de circuit de cale.

La aplicarea suntului prevazut pentru tipul respectiv de circuite de cale, la releul de
cale trebuie ca tensiunea si curentul sd aiba valorile intre limitele stabilite pentru tipul
respectiv de circuit de cale.

In cazul cand din cauza unui strat de rugini, de gheati, de zipada presati sau de
murddrie pe ciuperca sinei, circuitul de cale 1si pierde sensibilitatea la suntare, se vor lua
masuri de remediere.

Daca acest lucru nu este posibil, circuitul de cale se va scoate din functiune conform
reglementarilor in vigoare.

Art.103. Reglajul circuitelor de cale se va face si se va verifica conform tabelelor de
reglaj si indicatiilor de aplicare a acestora.

Art.104. La circuitele de cale de pe liniile de triere electrificate se vor monta si
elementele de continuitate ale returului curentului de tractiune, precum si elementele de
protectie contra influentelor perturbatoare sau periculoase ale curentului de tractiune necesare
si prevazute prin proiecte.

Art.105. In cazul inlocuirii unei sine cu alta ruginiti, sau executarii unor lucrari avand
ca urmari depuneri de corpuri strdine pe suprafata sinei, personalul care executd lucrarea este
obligat sa curete suprafata ciupercilor sinei.

Dupa terminarea lucrarilor se va face proba de suntare si numai dupa aceea se va
considera linia buna pentru triere.

Alte reglementari sau reglementari de amanunt privind masurile ce trebuie luate in cazul
circuitelor de cale cu sine ruginite se vor introduce in instructia de manipulare a instalatiilor.

Art.106. Zilnic la circuitele de cale se verifica:

- Starea conexiunilor flexibile de la picheti care nu trebuie sa aiba mai mult de 20 %
din fire distruse precum si starea conexiunilor de continuitate;

- Starea joantelor izolante, a rosturilor si profilelor;

- Existenta plumburilor de control de la picheti;

- Integritatea pichetilor sectiunilor izolate.

Art.107. La circuitele de cale de macaz cu curent de lucru (normal deschise) zilnic se
va face si proba cu suntul pentru a exista convingerea de bund stare a tuturor elementelor
componente ale circuitelor de cale.

Art.108. De doua ori pe luna la circuitele de cale se verifica indeplinirea conditiilor
de la art.99 (cu exceptia verificarii minime a balastului) si art.102.

Daci conditiile nu sunt indeplinite se vor aviza organele L pentru remedieri.

De doud ori pe luna se executd in plus si urmatoarele operatii:

a) Se verifica legaturile de la bolturile de la inima sinei si de la pichet, care trebuie sa
fie fixate si sd nu aiba joc;

b) Se verifica conexiunile din interiorul pichetilor si cutiilor de distributie, ca sa nu fie
slabite si cu ochiurile de prindere de la borne rupte sau in atingere;

¢) Se verifica incalzirea transformatoarelor de alimentare. Daca aceasta incalzire este
anormala se vor stabili cauzele care provoaca incalzirea si se vor Inlatura.

d) Masa izolanta de la capetele de cablu, din picheti si din cutiile de distributie sa nu
fie topita si scursa daca este necesar se va face completarea cu masa izolanta;
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e) Se verifica suntarea circuitelor de cale prin aplicarea suntului prevazut pentru tipul
respectiv de circuit de cale. Aplicarea suntului se va face fard curatirea prealabila de rugina a
sinei.

La circuitele de cale ramificate, suntul trebuie sd se puna la toate capetele
ramificatiilor, pentru a exista convingerea de bunastare a tuturor conexiunilor.

f) Se mésoara tensiunea la relee de cale.

Pentru masurarea tensiunilor se va folosi un voltmetru cu rezistenta interioard mare (
de la 1000 ohmi/V in sus), iar rezultatele masuratorilor se vor nota in fisa tehnica ”masuratori
la circuite de cale”.

Masurarea tensiunii la releele de cale se va face la variatii pronuntate ale conditiilor
atmosferice, sau reconditionarea balastului.

Daca tensiunile masurate la releele de cale sunt mai mari sau mai mici decat valorile
prescrise, se va cauta cauza care le provoaca si se va inlatura.

Art.109. La circuitele de cale pe liniile de triere electrificate se executd in plus fata de
art.108 si urmatoarele:

a) Masurarea la bornele bobinei de joantd a tensiunilor intre fiecare sind si media
bobinei de joanta care trebuie sa fie sensibil egale cu jumatatea valorii tensiunii dintre sine.

b) Masurarea asimetriei care apare la circulatia locomotivei electrice a cérei valoare nu
trebuie sd produca la bornele releului o tensiune mai mare decét cea stabilitd pentru tipul
respectiv de circuit de cale.

¢) Masurarea nivelului uleiului din cuva de fontd a bobinei de joanta care trebuie sa
depaseasca cu 1 (un) cm miezul de tole silicioase a bobinei.

d) Masurarea rezistentei de izolatie a bobinelor de joantd care trebuie sd fie de cel
putin 2 Mohmi.

e) Verificarea montdrii corecte a interstitiilor de scanteiere si a bobinelor de joanta.

De regula, lucrarile de revizia conexiunilor trebuiesc sd se faca fara intreruperea
curentului de tractiune si fara a produce perturbatii In functionarea circuitului de cale.

Art.110. Trimestrial se vor executa in plus si urmatoarele lucrari:

- verificarea prin masurdtori electrice a starii joantelor izolante;

- verificarea starii garniturilor izolante de la barele electromecanismului de macaz si
de ecartament;

- verificarea prin masurdtori a rezistentei de izolatie a balastului.

Art.111. Pe liniile electrificate, trimestrial se va face si verificare elementelor de
protectie montate contra influentelor perturbatoare sau periculoase ale liniei de contact, cu
inlocuirea elementelor defecte sau conturnate.

Art.112. De doud ori pe an se vor demonta complet joantele izolante verificandu-se
materialul izolant si metalic necorespunzator, pe baza unui program intocmit in comun de
sectia ECT si sectia L.

Reviziile bianuale ale joantelor izolante si ale macazurilor se vor face de reguld
simultan cu reviziile bianuale ale electromecanismelor de macaz si schimbatoarelor de cale.

- La revizia bianuald se va verifica si Indeplinirea conditiilor prevazute la art.100,
avizand organele L pentru eventualele remedieri.

In plus se executa urmatoarele lucrari:

- completarea etichetelor de la bornele regletelor si capetelor de cablu;

- Inlocuirea conexiunilor de la joante si a conexiunilor din cablu flexibil de la picheti
care sunt degradate;

- refacerea etanseitatii pichetilor;

- la revizia bianuald din primdvard se va efectua masurarea rezistentei de izolatie a
cablurilor intre firele de rezerva si pamant si prin sondaj la firele in functie;

- inlocuirea uleiului sau completarea lui in bobinele de joanta;
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- completarea cu masa izolanta a pichetilor;
- inlocuirea cablajului degradat.

Art.113. in cadrul reparatiei curente se vor executa urmatoarele lucrari:

- inlocuirea pieselor necorespunzatoare;

- vopsirea pichetilor, a cutiilor de distributie si a bobinelor de joant;

- verificarea alternarii polaritatii de alimentare;

- masurarea rezistentei de izolatie a cablurilor la toate firele intre ele si fatd de
pamant.

5.4. PEDALA

Art.114. Pedalele de toate tipurile trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- sa fie bine fixate la sind prin dispozitivul propriu de fixare;

- sa fie montate in cale conform proiectelor, in functie de tipul de pedala;

- pichetii si carcasele pedalelor sd aiba o buna etanseitate;

- legaturile dintre captorii magnetici si picheti sa fie conform proiectului;

- legaturile electrice sa fie bine stranse si protejate cu vaselina contra oxidarii.

Art.115. Zilnic la pedale se va face curdtirea de piliturd, verificarea integritdtii
echipamentului in vederea inlocuirii celor deteriorate.

Art.116. Pedalele se verifica bilunar urmarindu-se indeplinirea conditiilor prevazute
in art.114.

In plus se mai executd urmatoarele operatii:

a) Se strang suruburile de fixare a pedalei si captorului magnetic asigurandu-se contra
desfacerii.

b) Se verificd si regleaza pedalele, captatorii magnetici, conform indicatiilor din
proiect, asigurandu-se eficienta prevazuta (actionare sigura a releului de pedala).

c¢) Se verifica starea legaturilor electrice si starea izolatiilor.

d) Se verifica si se masoara tensiunile si curentii de alimentare a pedalelor electronice
care trebuie sd corespunda proiectului de executie.

Art.117. De doud ori pe an se vor executa In plus urmatoarele operatii:

- masurarea rezistentei de izolatie a cablurilor de alimentare si firelor de legdtura prin
scoatere din functie a pedalelor;

- completarea cu masa izolanta a capetelor de cablu.

In afara de aceste operatii la pedalele electronice se vor misura semnalele emise de
captatorul magnetic la trecerea materialului rulant, precum si verificarea in laborator a placilor
electronice aferente pedalelor.

Art.118. in cadrul reparatiei curente se executd in plus urmatoarele lucrari:

- se demonteaza si verifica captatorii magnetici si pedalele inlocuindu-se cu altele de
rezerva daca necesita reparatii in atelier sau laboratoare;

- se face curatirea si vopsirea pedalelor, captorilor si pichetilor.

5.5. BARIERA LUMINOASA

Art.119. Bariera luminoasa trebuie sd indeplineasca urmatoarele conditii:

a) sa functioneze conform proiectului de executie sesizdnd trecerea prin bariera
luminoasa a materialului rulant;

b) sa fie fixata pe catarg nepermitand la trepidatii deregldri de orientare a fascicolului
luminos.

Art.120. Zilnic se vor efectua urmatoarele operatii:
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- verificarea integritatii instalatiei;

- stergerea lentilelor de la unitétile luminoase;

- verificarea existentei plumburilor de control.

Art.121. Lunar se verifica indeplinirea conditiilor prevazute la art.119, executandu-se
pe langa operatiile indicate la art.120 si urmatoarele:

a) se strang suruburile de fixare;

b) se fac eventualele operatii de orientare a fascicolului luminos;

c) se sterg in interior si exterior lentilele unitatilor emitatoare si receptoare;

d) se verifica tensiunile de alimentare;

e) se executd probe de functionare prin obturarea fascicolului luminos.

Art.122. La reviziile bianuale se verificd in plus placa cu circuite electrice prin
masurdtori 1n laborator si se fac masuratori a rezistentei de izolatie a cablului de legatura intre
bariera luminoasa si sala de relee cu scoaterea din functie a barierei luminoase.

Art.123. In cadrul reparatiilor curente se executi in plus urmatoarele lucrari:

- se face curatirea si vopsirea barierelor luminoase;

- se demonteazd si verificd unitatile luminoase si echipamentele aferente,

inlocuindu-se cu altele de rezerva daca necesitd reparatii in atelier sau laborator.

5.6. FRANA DE CALE

Art.124. Frana de cale trebuie sa Indeplineasca in afara conditiilor generale si
urmatoarele conditii:

a) Sa asigure moderarea vitezei vagoanelor ca urmare a fortelor de franare dezvoltate
corespunzator tipului constructiv al franelor de cale (greutate, cleste, etc.);

b) Presiunea agentului comprimat in cilindri de frana sa se Incadreze in normele
prevazute in proiect;

¢) Sinele de franare (benzile de uzurd) sa nu aiba o uzura mai mare decat cea prevazuta
in documentatia tehnica;

d) Distanta dintre sinele de franare in pozitie neactionatd si actionatd a franei de cale sa
corespunda valorilor normale pe toata lungimea franei de cale;

e) Sistemul de ungere a franei de cale sd functioneze corect asigurand o ungere
permanenta;

f) Toate buloanele, suruburile si piulitele sa fie bine stranse;

g) Partile Tn miscare sa fie bine gresate;

h) Furtunurile si conductele de transmitere a agentului de franare sa fie bine fixate si sa
nu aiba fisuri;

1) Cilindri de franare sd nu fie Tmpiedicati In efectuarea cursei complete, de cétre
balast, zapada, gheata etc, depuse sub cilindrii de franare.

Art.125. Zilnic se va face revizia franelor de cale executandu-se urmatoarele lucrari:

a. Probe de functionare de la aparatul de comanda;

b. Verificarea partilor componente ale franei de cale in pozitie de franare si de repaus,
pentru depistarea eventualelor fisuri sau rupturi;

c. Strangerea suruburilor de prinderea sinelor de franare, controlul tuturor legaturilor,
suruburilor, buloanelor si piulitelor, precum si al dispozitivelor de protectie mecanica
(aparatori de piulite, suruburi, placi, etc.), a suruburilor si placilor de reglaj cu inldturarea
deficientelor constatate;

d. Curétirea franei de cale;

e. Verificarea vizuald a cilindrilor de franare, in ceea ce priveste etanseitatea si
efectuarea cursei complete, precum si starea conductelor de legatura, robinetilor si supapelor
de esapare;
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f. verificarea si eventual reglarea distantei dintre sinele de franare la cotele prevazute
in documentatie in pozitia de franare si de repaus a franei de cale;

g. La franele de cale tip M-50 in cadrul reviziei zilnice se va face si actionarea
manuala a pompelor de ulei (minimum 20 rotatii la maniveld) pentru asigurarea unei ungeri
suplimentare si de curatire;

Art.126. La franele de cale tip KV-3 si M-50, odata la trei zile se face ungerea
pistoanelor cilindrilor de aer si a tuturor partilor mobile.

Art.127. Saptamanal se executa in plus:

a. inlocuirea pieselor cu fisuri ce pot periclita functionarea normala a franei;

b. Gresarea partilor in miscare;

c. Verificarea prinderii ginelor de rulare.

d. Reglarea deschiderii sinelor de franare si verificarea ndltarii fard de ciuperca sinei;

e. Curdtirea si spalarea supapelor de esapare de la franele de cale M 50;

f. Inlaturarea prin polizare a bavurilor de pe sinele de franare.

Art.128. Lunar se executa in plus:

a. Verificarea si masurarea cu ajutorul manometrului a presiunii agentului comprimat
cu care se actioneaza frana de cale;

b. Inlocuirea pieselor care prezintd uzuri mari sau fisuri;

c. Verificarea si reglarea cursei cilindrului-motor;

d. Verificarea si reglarea pe orizontald a pedalelor intre ghidajele interior si exterior cu
ungerea acestora,

e. Verificarea gabaritului locasului de rulare cu frana deschisa si inchisa. Verificarile
se fac cu respectarea cotelor de reglaj din documentatia tehnica;

f. Inlocuirea sinelor de frinare (benzi de uzurd) ajunse la limita de uzurd, rupte sau
fisurate, a cdror stare nu poate asigura functionarea normald in continuare a franei, cu
reglajele ce rezulta dupd inlocuire, pentru respectarea cotelor de buna functionare;

g. Masurarea timpilor de Inchidere si deschidere a franei si luarea masurilor necesare
dacd acestia nu se incadreaza in timpii prevazuti in documentatia tehnica;

h. Completarea uleiului in sistemul de ungere a franei de cale M 50;

i. Impreuna cu organul L va verifica starea, fixarea, ecartamentul si nivelul sinelor de
rulare din portiunea franei de cale.

Art.129. De doua ori pe an se verificd indeplinirea conditiilor de la art.73 si art.124.

In plus fatd de lucririle previazute la art.125, 126, 127 si 128 se executi si urmitoarele:

a. Impreuni cu organ L si asigure corectarea infrastructurii caii, declivititii si
drenajelor 1n vederea functionarii normale a franelor de cale;

b. Demontarea completd, spalarea cu petrol a cilindrilor de franare, verificarea
garniturilor $i mansoanelor de cauciuc inlocuindu-se cele uzate;

c. Inlocuirea uleiului din sistemul de ungere a franei de cale M 50 cu spilarea in
prealabil a conductelor si a pompei de ulei.

Art.130. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus:

a. Curdtirea, demontarea si verificarea tuturor elementelor componente ale franei de
cale;

b. Inlocuirea sau repararea pieselor uzate si a celor care nu au caracteristicile prevazute
in documentatia tehnica;

c. Inlocuirea traverselor deteriorate pe care este fixata frana de cale;

d. Vopsirea franelor de cale si a instalatiilor aferente.

Art.131. Lucrdrile de reparatii curente se executd cu scoatere din cale a franei si
repararea ei pe o platforma special amenajata.

Remontarea 1n cale a franei reparate se va face numai dupa refacerea de catre organele
L a infrastructurii caii, In vederea asigurarii conditiilor prevazute la art.73.
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5.7. Dispozitive de comandai si actionare a franelor de cale

Art.132. Dispozitivele de comanda si actionare a franelor de cale sunt:
- distribuitoare si electrovalve;
- supape electropneumatice si regulatoare de presiune
- radarul si echipamentele de preselectarea vitezei de iesire a vagoanelor de pe frana de cale;

Art.133. Dispozitivele de comanda si actionare a franelor de cale trebuie:

a) sa asigure functionarea normald a franelor de cale indiferent de conditiile
atmosferice;

b) Sa asigure admisia si evacuarea agentului de compresie astfel incat timpii de
actionare si revenire a franei de cale sa fie cei prevazuti in documentatia tehnica;

¢) Sa masoare viteza de coborare a vagoanelor si sa actioneze franele de cale in
concordantd cu treapta de vitezd comandatd prin radar si echipamentele de preselectarea
vitezei.

Art.134. Zilnic se face revizia dispozitivelor de comanda si actionare a franelor de
cale executandu-se urmatoarele lucrari:

a) Probe de functionare;

b) Verificarea vizuala a starii tehnice a dispozitivelor de comanda si actionare a
franelor de cale, precum si remedierea eventualelor deficiente;

¢) Verificarea presiunii aerului comprimat pentru fiecare treaptd de franare si
inlocuirea regulatoarelor de presiune necorespunzatoare de la franele de cale M 50.

Art.135. Lunare se executa 1n plus:

a) Masurarea rezistentei de izolatie a cablajelor si regletelor cu remedierea
eventualelor deficiente: rezistenta de izolatie a cablajului trebuie sé fie de cel putin 2 Mohmi,
iar a bornelor regletelor intre ele si fata de masa de cel putin 10 Mohmi

b) Masurarea timpilor de actionare si revenire a franelor de cale cu remedierea
cauzelor care provoacd neincadrarea in timpii prevazuti de documentatia tehnica;

¢) Masurarea cu ajutorul manometrului a presiunii agentului de compresie cu care se
actioneaza frana de cale cu remedierea defectiunilor constatate;

d) Masurarea tensiunii la bornele electrovalvelor supapelor electropneumatice si
rezistentelor de incalzire cu remedierea deficientelor;

e) Curdtirea, ungerea, str2ngerea si reglarea regulatoarelor de presiune, supapelor
electropneumatice si electrovalvelor. Pentru instalatiile cu frane de cale tip KV-3, aceste
operatii se vor executa bilunar;

f) Verificarea cotelor de gabarit si fixare in cale a radarului si corectarea acestora in
caz de necesitate;

g) Verificarea fixdrii regletelor in pichetul radarului, etanseitatii pichetului, starii
cablajului si strangerii conductorilor pe borne.

Art.136. De doua ori pe an se executd in plus urmatoarele:

a) Verificarea, prin demontare, a electrovalvelor si supapelor electropneumatice,
curdtirea si Tnlocuirea pieselor cu uzuri Tnaintate;

b) Inlocuirea regulatoarelor de presiune cu altele in buna stare, precum si verificarea si
repararea in atelier a celor inlocuite;

¢) ) Masurarea tensiunilor de comparare pe fiecare treapta de viteza din echipamentul
de preselectarea vitezei de iesire a vagoanelor de pe franele de cale si inlocuirea
echipamentului defect.

Art.137. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus:

a) Demontarea si verificarea tuturor elementelor componente ale distribuitoarelor,

electrovalvelor, supapelor electropneumatice si regulatoare de presiune;
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b) Inlocuirea sau repararea pieselor uzate si a celor care nu au caracteristicile
prevazute in documentatia tehnica de la distribuitoare, electrovalve, supape electropneumatice
si regulatoare de presiune;

¢) Inlocuirea radarului din cale cu altul in buna stare, precum si verificarea si repararea
in laboratoare sau la intreprinderea producatoare a celor inlocuite;

d) Refacerea cablajelor degradate;

e) Repararea fundatiilor, a carcaselor deteriorate si vopsirea instalatiei.

5.8. Centrale de compresie

Art.138. Pentru actionarea franelor de cale se utilizeaza:
- centrale de compresie hidraulica;

- statii de compresoare;

- retele de distributie hidraulic sau de aer comprimat.

5.8.1. Centrala de compresie hidraulica

Art.139. [Instalatia hidraulicd pentru a functiona normal trebuie sd indeplineasca
urmatoarele conditii:

a) Sa asigure presiunile de lucru prevazute in documentatia tehnica;

b) La atingerea presiunii de lucru maxim admise conjunctorul disjunctor sd comute
automat, debitul de ulei din retea spre rezervor;

c¢) Contactorul care supravegheaza nivelul de ulei in rezervor, la pierderea accidentala
a uleiului sa scoatd automat din functie grupul motopompa de serviciu;

d) Monocontactorii sd actioneze la presiunile stabilite prin documentatia tehnica;

e) Acumulatorii hidraulici s@ debiteze rapid volumul de ulei pentru actionarea franelor,
asigurand cel putin 3 franari a franelor in cazul opririi grupului moto pompa;

f) Presiunea azotatului in acumulatorii hidraulici s fie in permanenta de 55-60 bari;

g) Pornirea motoarelor sa se faca in schema stea - triunghi;

h) Sa fie asigurata protectia cu dispozitiv antibifazic;

1) Uleiul utilizat ca agent hidraulic sa fie cu punct de congelare scazut si vascozitatea
mica la temperaturi joase (de tipul prescris de fabrica sau echivalent).

Art.140. Reteaua de distributie hidraulicd va fi bine fixatd pe suportii destinati in
acest scop si etansata prin Tmbinari tip “Ermeto” pentru eliminarea pierderilor de ulei.

Art.141. Zilnic se face revizia centralei hidraulice si a retelei de distributie
executandu-se urmatoarele lucrari:

a) Verificarea vizuald a iIntregii instalatii hidraulice pentru depistarea eventualelor
pierderi de ulei sau functionari anormale;

b) Verificarea suportilor de sprijin si a imbindrilor tip “Ermeto” din reteaua hidraulica.

Art.142. in cadrul reviziei saptiménale se executd in plus urmitoarele:

a) Se verificad ca la atingerea presiunii de lucru maxima admisd (125 bari pentru
franele de cale FC 74) debitul pompei si fie dirijat citre rezervor. In caz contrar se regleazi
conjunctorul - disjunctor;

b) Se verifica nivelul uleiului din rezervor, addugandu-se cantitatea necesara pana la
obtinerea nivelului de lucru indicat;

¢) Se trece grupul de pompare de serviciu, ca rezerva si invers;

d) Se verificd pornirea grupului de rezerva la atingerea presiunii de lucru minim
admise (80 bari pentru franare de cale FC-74), in caz contrar se reglementeaza
monocontactorul respectiv;
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e) Se verifica oprirea grupului de rezerva la atingerea presiunii prevazute (115 bari
pentru franele de cale FC-74), in caz contrar se regleaza monocontactorul respectiv;

Art.143. In cadrul reviziilor bilunare se executa in plus urmatoarele:

a) Verificarea vizuala a starii aparatajului si cablajului din dulapul centralei, luandu-se
masuri acolo unde se constata deficiente;

b) Verificarea strangerii suruburilor la pompe, motoare, flanse, robineti;

c¢) Verificarea strangerii imbindrilor de tip ermetic din reteaua hidraulica, precum si a
suportilor de sprijin;

d) Verificarea si curatirea sorburilor din rezervor.

Art.144. In cadrul reviziilor lunare se executi in plus urmatoarele:

a) Verificarea opririi grupului motopompa de serviciu la atingerea presiunii maxime de
protectie (135 bari pentru frinele de cale FC-74). In caz contrar se regleazi monocontactorul
respectiv;

b) Verificarea semnalizdrii optice si acustice la pupitrul de comanda a franelor de cale:

- a prezentei tensiunii de alimentare;
- a presiunilor normale de lucru;
- a avariilor;

c¢) Verificarea pupitrului de comandad a franelor de cale cu schimbarea eventuala a
becurilor de semnalizare si verificarea butoanelor si conductoarelor de legatura;

d) Verificarea si curdtirea filtrului magnetic de ulei;

e) Verificarea si reglarea contactorului de supravegherea nivelului de ulei din rezervor;

Art.145. in cadrul reviziilor lunare se executd in plus verificarea presiunii azotului
din acumulatorii hidraulici conform indicatiilor de exploatarea acestora.

Art.146. in cadrul reviziilor semestriale se executa in plus verificarea prin demontare
a grupurilor motopompe, repararea si ungerea lor.

Art.147. La una din reviziile bianuale se va schimba uleiul efectuandu-se curdtirea
acestuia conform indicatiilor date de fabrica constructoare.

Art.148. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus urmatoarele:

a) Inlocuirea aparatajului si pieselor cu uzuri mari care nu mai prezinti siguranti in
functionare;

b) Vopsirea intregii instalatii.

5.8.2. Statii de compresoare

Art.149. Compresoarele trebuie sd iIndeplineascd in afara conditiilor generale
prevazute la art.74 si conditiile tehnice prevazute in cartea tehnica elaboratd de fabrica
constructoare, precum si urmatoarele:

a) Sa fie Inzestrate cu dispozitive de control si siguranta;

b) sd nu se supraincdlzeasca in timpul functionarii;

¢) Sa nu aiba crapaturi, stirbituri si fisuri la piesele componente, precum si buloane sau
suruburi rupte sau lipsa;

d) sa aiba asigurata racirea si ungerea.

Art.150. in sala de compresoare se va asigura temperatura necesard unei bune
functionari a compresoarelor si a curateniei corespunzatoare.

Art.151. Zilnic se va face revizia compresoarelor executandu-se urmatoarele lucrari:

a) Verificarea vizuald a starii fiecarui compresor, pompa de apa, dispozitive si
aparatura de control si siguranta, racitoare de apa, filtre de aer, luandu-se masuri de remediere
atunci cand se constata defectiuni;

b) Verificarea nivelului de ulei in carterul compresorului si completarea la nevoie;

¢) Verificarea functionarii corecte a dispozitivului de protectie §i intinzator de curea;
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d) Verificarea dupa fiecare pornire a compresorului a:

- presiunii uleiului;

- sensului de rotire care trebuie sa fie conform indicatorului;

- presiunii aerului comprimat 1n treapta 1 si 2;

- pierderilor de ulei §i aer comprimat.

Art.152. Periodic la compresoarele de tip “SKODA” si “TIMPURI NOI” se executd
urmatoarele lucrari:
1. Dupa 17-25 ore de functionare;
a) Se vor demonta filtrele de aer, se vor spala cu petrol si se va schimba uleiul,
2. dupa 50-70 ore de functionare:

a) Se vor demonta ventilele de siguranta, se vor curata si spala cu petrol si se
vor unge cu ulei;

b) Se verifica ventilele de admisie si de compresie, cele uzate se inlocuiesc;

¢)Se va curata intregul agregat si se vor strange toate suruburile si piulitele:

3. Dupa 180-240 ore de functionare:
a) se inlocuieste uleiul de compresor si se curata filtrele de ulei cu petrol;
b) Se verifica reglajele ventilelor de siguranta;
¢) Se demonteaza si se verificd ventilele de admisie si compresie de la treptele 1 si 2;
d) Se verifica si se curata arcurile si placile de la ventile si se spala cu petrol;
e) Se verificad pornirea automatd a compresorului de rezerva, la scaderea minima a
presiunii in reteaua de aer comprimat;
f) Se verificd la compresoarele de tip “TIMPURI NOI” fixarea conductelor de
ungere din carterul compresorului.
4. Dupd 500-750 ore de functionare:
a) Se demonteaza radiatoarelor si se spald in interior cu benzina;
b) Se demonteaza teava de aer de la manometru si de la partile de reglaj, se
curdta si se sufla cu aer;
c¢) Se demonteazd capacul de la camera de ventile, se curata chiulasa de
impuritati, se schimba garniturile si se strdng uniform suruburile;
d) Se demonteaza capacul de la baia de ulei, se verifica jocul bilelor pe
arborele cotit, cand uzurile sunt peste limitd se inlocuieste bucsa sau cuzinetul, dacd la
arborele cotit sunt pierderi de ulei se inlocuieste garnitura semering;
e) Se verificd dispozitivul de inchiderea treptei a doua la cilindrii membrana,
arcurile si piesa cu patru picioare care trebuie sa apese uniform pe ventile;
f) Se demonteaza ventilul de evacuare (in partea inferioard a radiatorului) se
verifica etanseitatea, pistonului si segmentului, daca segmentul are uzuri peste limite se
inlocuieste;
g) Se verifica manometrele, cele defecte se inlocuiesc.
5. Dupa 600 de ore de functionare:

a) Se vor 1nlocui ventilele de compresiune de la treapta 2.
6. Dupd 750 ore de functionare:

a) Se vor 1nlocui ventilele de compresie de la treapta 1.
7. Dupd 900 ore de functionare:

a) Se vor 1nlocui ventilele de admisie de la treapta 1.

Art.153. Periodic, la compresoarele de tip “RESITA” se executd urmatoarele lucrari:
1. Dupa fiecare 200-240 ore de functionare:

a) Se curdta si se verificd integritatea filtrului de ulei;

b) Se verifica instalatia de alimentare cu apa (pompe).
2. Dupa fiecare 300-350 ore de functionare:
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a) Se revizuiesc si se curdtd veniturile pentru ambele trepte;
b) Se verifica si se strang piulitele de paliere si biela;
3. Dupa fiecare 708-750 ore de functionare:
a) Se curatd filtrul de aer;
b) Se verifica strangerea piulitei (buloanelor de ancorare).

4. Dupa fiecare 1500 ore de functionare:

a) Se demonteaza si se verifica cuzinetii, buclele si buloanele bielei.

5. Dupa fiecare 2000 ore de functionare:

a) Se verifica circuitul de ungere a cilindrilor;
b) Se verifica suprafata de alunecare a cilindrilor;
¢) Se schimba uleiul din baie (golire, spalare, uscare, umplere).
6. Dupa fiecare 4000-4500 ore de functionare dar cel mult la 6 luni.
a) Se revizuieste si se repara agregatul;
b) Se curdta si se verifica supapele de siguranta;
c¢) Se curatd camasa de racire a cilindrului;
d) Se revizuiesc §i se curata segmentii pistoanelor;
e) Se demonteaza si se revizuiesc lagarele paliere si fisurile arborelui cotit al
mecanismului motor;
f) Se curdta si se revizuiesc tevile racitorului intermediar;
g) Se demonteaza si se revizuieste pompa de roti dintate si ventilul de prea plin;
h) Se schimba uleiul la lagarele de ungere cu inel si se spala;

7. La 12 luni (indiferent de numarul orelor de functionare):

a) Se demonteaza, se curata si se verifica conducta de refulare dintre compresor
si recipientul tampon,;

b) Se demonteaza si se curatd ventilele de inchidere;

¢) Se verifica, se etangeaza si eventual se curata reteaua de conducte.

Art.154. in baza evidentelor orelor de functionare, in functie de tipul compresoarelor
utilizate sectiilor CT vor stabili intervalul de timp, in zile, la care se vor executa lucrarile
necesare.

Art.155. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus urmitoarele lucriri:

a) Inlocuirea aparatajului si pieselor cu uzuri mari care nu mai prezinti siguranti in
functionare In conformitate cu prevederile documentatiei tehnice (ventile, segmenti, rulmenti,
etc.);

b) Verificarea debitului compresoarelor;

¢) Se Inlocuiesc pachetele de tevi ale racitorului intermediar ajunse la limita de uzura
la compresoarele tip “RESITA”;

d) Vopsirea instalatiei.

5.8.3. Reteaua de aer comprimat

Art.156. Reteaua de aer comprimat serveste la inmagazinarea si distribuirea aerului
comprimat.

Art.157. Reteaua de aer comprimat trebuie sd indeplineascd conditiile impuse de
normativele [.S.C.I.R. si in plus urmatoarele:

a) Sa asigure cantitatea necesard de aer comprimat la presiunea corespunzatoare;

b) Sa asigure supravegherea permanenta a aerului comprimat prin aparatele de masura,
control si dispozitivele de siguranta

Art.158. O data pe zi se executd urmatoarele lucrari:

a) Se verifica indeplinirea conditiilor aratate la art.157;

b) Se verifica starea recipientelor si a imbinarilor conductelor de aer;
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c) Cel putin o datd pe zi se purjeaza reteaua de aer comprimat prin actionarea
robinetilor separatorilor de apa si ulei.

Art.159. O data pe luna se executa urmatoarele lucrari:

a) Se verifica aparatele de masura si control si dispozitivele de siguranta;

b) Se verificd recipientii de aer comprimat, conductele, imbindrile si armaturile
conductelor cu remedierea deficientelor constatate;

c) Se verifica supapele de siguranta si se inlocuiesc cele necorespunzatoare;

d) Se verifica turnul de racire si integritatea jaluzelelor pentru racire;

e) Se verifica si se curatd bazinul de acumulare a apei de racire.

Art.160. O data pe an se executd in plus urmatoarele:

a) Verificarea tuturor manometrelor cu ajutorul unui manometru etalon si inlocuirea
celor necorespunzatoare;

b) Verificarea caminelor de distributie, a armaturii conductelor, curatirea si repararea
caminelor, eliminarea apelor de infiltratie;

c¢) Vopsirea retelei exterioare de aer comprimat.

Art.161. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus urmatoarele:

a) Se verifica si se inlocuiesc piesele uzate;

b) Se inlocuiesc conductele de aer cu fisuri i crapaturi;

¢) Se vopsesc instalatiile interioare si exterioare:

d) Se verificd recipientii de aer si se executd lucrarile necesare la termenele si
conditiile prevazute in normativele ISCIR.

5.9. Reteaua de cabluri

Art.162. Reteaua de cabluri trebuie sa Indeplineasca urmatoarele conditii:

a) Traseul cablurilor sa fie reparate astfel incat sa poata fi identificat usor:

b) Cablurile sa fie numerotate si etichetate, atat in sant cat si la capetele de cablu;

c) Rezistenta de izolatie atat intre fire cat si intre fire si pdmant sa nu fie sub 10 M
ohmi, oricare ar fi conditiile atmosferice si lungimea cablului respectiv;

d) Cablurile care deservesc instalatiile si echipamentele de pe liniile ferate electrificate
se vor proteja conform proiectului si normativului de protectie.

Art.163. Cablurile se revizuiesc o data la trei luni, executandu-se urmatoarele lucrari:

a) Se controleaza cutiile terminale §i pichetii, strdngandu-se piulitele de fixare a
conductoarelor;

b) Se pun 1n ordine §i se completeaza etichetele;

¢) Se completeaza masa izolanta;

d) Se etanseaza capacele cutiilor terminale si ale pichetilor;

e) Se verifica legaturile la pamant si de continuitate la cablurile subterane din zona caii
ferate electrificate, remediindu-se deficientele constatate.

Art.164. in cazul cand pe traseul cablului se executd lucrari (sapaturi, constructii etc)
se iau masuri de protejare a cablului. Masurile de protejare se stabilesc de catre seful
districtului mecanizare si automatizare a cocoasei de triere, iar in lipsa lui de catre
electromecanicul care intretine instalatia respectiva.

Art.165. De doua ori pe an se executd in plus urmatoarele lucrari:

a) Se repara si se completeaza reperele de cablu;

b) Se verifica si se refac tuburile sau canalele de protectie;

c¢) La revizia bianuald din primdvard se mdsoara rezistenta de izolatie a cablurilor la
firele de rezerva, intre ele si fatd de masa si prin sondaj la firele in functiune, dupd programul
aprobat de seful sectiei CT.
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d) La cablurile electromecanismelor de macaz, la revizia bianuald din primavara se va
face masurdtoarea cu decontarea de pe borne la toate firele din cablu, sub supravegherea
directa a sefului de district.

Art.166. In cadrul reparatiei curente, se executd in plus urmatoarele lucrari:

a) Se face masurarea rezistentei de izolatie la toate cablurile, la toate firele atat intre
ele cat si fatd de masa;

b) Se inlocuiesc portiunile de cablu corodate sau deteriorate a caror izolatie nu poate fi
adusa la valoarea stabilita;

¢) Se inlocuiesc capetele de cablu degradate sau necorespunzatoare;

d) Se repara sau se inlocuiesc canalele de protectie;

a) Se vopsesc capetele de cablu si tuburile de protectie.

5.10. Picheti, distribuitoare si repartitoare de cablu

Art.167. Pichetii si distribuitoarele de cablu trebuie sa indeplineascd urmatoarele
conditii:

a) Sa asigure o etanseitate perfecta;

b) Aparatura si cablajul sda fie izolate fatd de masa pichetului, respectiv a
distribuitorului, rezistenta de izolatie a cablajului sa fie de cel putin 2 Mohmi;

c¢) Sa asigure fixarea aparaturii;

d) Sa fie asigurate cu suruburi sau lacate.

Art.168. Repartitoarele de cablu trebuie sa indeplineascd urmatoarele conditii:

a) Cablajele sa fie izolate fatd de stativul metalic, asigurand o rezistenta de izolatie a
cablajului de cel putin 2 Mohmi;

b) Sa asigure fixarea cablajului si a capetelor de cablu.

Art.169. O data la 3 luni se executa urmatoarele lucrari:

a) Se verifica starea aparatajului si a regletelor strangandu-se suruburile conexiunilor
slabite;

b) Se verifica vizual starea izolatiei firelor de cablaj si starea izolatiei regletelor si
aparatajului;

c¢) Se verifica starea masei izolante.

Art.170. De doua ori pe an se executd in plus urmatoarele lucrari:

a) Reparatii la fundatii sau la dispozitivele de fixare a pichetilor, distribuitoarelor si
stativelor metalice din repartitor;

b) Verificarea etanseitatii si a suruburilor de prindere si fixare.

Art.171. in cadrul reparatiilor curente se inlocuiesc pichetii si distribuitoarele avariate
care nu pot fi reparate i se executd vopsiri.

5.11. Instalatii de alimentare cu energie electrica

Art.172. Instalatiile de alimentare cu energie electricd trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

a) Tensiunile si curentii obisnuiti sd fie in limitele stabilite pentru instalatia si
circuitele respective;

b) Sa fie prevazute numai cu sigurante calibrate si de tipul si valoarea stabilitd in
proiectul instalatiei;

c) Aparatura folositd (transformatoare, relee, redresoare, convertizoare, surse
stabilizate de tensiune) pentru alimentarea cu energie electrica sa fie de tipul prevazut in
proiect si sa functioneze 1n limitele caracteristicilor date de fabrica furnizoare;
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d) Tablourile si dulapurile de intrare si distributie trebuie sa corespundd planurilor
aprobate interzicandu-se alimentarea pe alte coloane de alimentare decat cea prevazutd in
proiect;

e) Aparatele de masura sa dea indicatii corecte.

Art.173. Panourile de comutare automata din instalatiile MACT trebuie sa asigure
comutarea automatd a instalatiilor de pe sursele principale pe sursa de rezerva si invers, in
conditiile stabilite prin proiect.

Art.174. Bateriile de acumulatoare trebuie s corespundd caracteristicilor date de
fabrica furnizoare.

Sélile cu baterii de acumulatoare trebuie sd aiba asigurate ventilatia (naturala sau
fortatd) si sa fie vopsite in ulei.

In silile cu baterii de acumulatoare nu trebuie sa fie montate intrerupitoare de lumina,
prize electrice, lampi necapsulate sau orice fel de aparataj care ar prezenta pericol de
incendiu.

Bateriile de acumulatoare nu trebuie sa se incerce i sd se descarce peste limitele
stabilite de fabrica constructoare si nici concentratia electrolitului sd depaseascd limitele
stabilite de fabrica constructoare.

Art.175. Zilnic, cu ajutorul aparatelor de masura de pe panourile de electroalimentare,
se verificd valoarea tensiunilor si curentilor de alimentare si a rezistentei de izolatie a
montajelor prin panoul de masurare. Rezultatele masurdtorilor se trec in evidente prevazute in
acest scop. De asemenea se verifica starea bateriilor de acumulatoare.

Art.176. O data pe luna se executa urmatoarele:

a) Se masoara tensiunile si curentii de alimentare atat pe sursa de baza cat si pe sursele
de rezerva rezultatele masuratorilor trecandu-se in evidentele prevazute in acest scop:

b) Se madsoara tensiunile si curentii de alimentare, debitate de sursele electronice
stabilizate cu remedierea eventualelor defecte in laborator;

¢) Se revizuiesc convertizorii alimentati din bateriile de acumulatoare executandu-se
urmatoarele lucrari:

- proba de functionare a convertizoarelor cu instalatia in sarcina;

- madsurarea tensiunilor primite a tensiunilor si frecventelor debitate, de, de
convertizoare;

- curdtirea inelelor colectoare si inlocuirea periilor uzate;

d) Masurarea tensiunii elementelor bateriilor de acumulatoare a concentratiei si
nivelului electrolitului in vederea egalizarii si completarii acestora;

e) Certificarea starii bateriilor de acumulatoare (a conexiunilor, a placilor, a stativelor,
bacurilor etc);

f) Verificarea rezistentei de izolatie a bateriilor;

g) Verificarea elementelor componente ale instalatiillor de electroalimentare
(contactori, transformatoare, redresori etc.) si remedierea eventualelor defectiuni constatate.

Art.177. De doua ori pe an se executd in plus urmatoarele lucrari:

a) Verificarea sigurantelor din instalatie si inlocuirea celor necorespunzatoare,
folosindu-se numai sigurante calibrate la valorile prevazute in proiect;

b) Verificarea si ungerea legaturilor la convertizoare;

¢) Verificarea bateriilor de acumulatoare, aducerea la aceleasi caracteristici a tuturor
elementelor, precum si inlocuirea celor necorespunzatoare.

Art.178. in cadrul reparatiilor curente, se executa in plus urmatoarele lucrri:

a) Verificarea indicatiilor corecte ale aparatelor de masura;

b) Masurarea rezistentei de izolatie al cablajului care nu trebuie sa fie mai mica de 2,5
Mohmi;

¢) Inlocuirea aparatajului si cablajului necorespunzitor;
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d) Inlocuirea sigurantelor indiferent de starea lor cu alte sigurante de acelasi fel
verificate 1n laborator;

e) Verificarea si repararea bateriilor de acumulatoare de catre un agent autorizat al
fabricii furnizoare sau de catre un electromecanic specializat si autorizat pentru aceasta;

f) Inlocuirea bateriilor de acumulatoare necorespunzitoare;

g) Vopsirea instalatiilor de alimentare si a salilor de acumulatoare daca este necesar

5.12. Stative cu relee

Art.179. Stativele cu relee trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) Sa asigure fixarea corectd a aparatajului;

b) Conductoarele folosite nu vor avea diametrul mai mic de 0,5 mm,;

¢) Sigurantele sa fie calibrate si numai de tipul si valoarea fixata prin proiect;

d) Rezistenta de izolatie a cablajului sa fie de cel putin 3 Mohmi;

e) Rezistenta de izolatie a regletelor de legatura fatd de masa sa fie de cel putin 10
Mohmi;

f) Releele si aparatura folositd sa fie de tipul prevazut in proiect cu caracteristicile
mecanice si electrice in limitele stabilite;

g) Blocurile cu relee si releele vor purta inscriptii privind locul si functia.

Art.180. O datd la doua luni se verifica indeplinirea conditiilor de la art.179 si in plus
se executa urmatoarele lucrari:

- se verifica vizual starea aparatajului si a cablajului luandu-se masuri acolo unde se
constata necesard o interventie pentru aducerea instalatiei in stare normald de functionare, tot
odata se completeaza inscriptiile aparatajului descompletat datorita eventualelor inlocuiri de
aparataj sau cu modificari de scheme;

- se curata de praf intreg aparatajul de pe rame cu deosebita atentie pentru a nu se
provoca deranjamente.

Art.181. In cadrul reparatiilor curente se executi in plus inlocuirea aparatajului si
cablajului necorespunzator.

Art.182. Toate releele si blocurile functionale se verificd, se schimba sau se repara
aducandu-se la caracteristicile initiale. Pe timpul verificarilor, releele vor fi inlocuite in
instalatii cu altele cu aceleasi caracteristici pentru a se evita orice perturbatie in functionarea
instalatiilor. Releele care nu pot fi aduse cu ocazia verificarilor si repetarii la caracteristicile
prevazute de normativ vor fi Inlocuite. Dupa verificare, releele se plumbuiesc de catre organul
care a facut verificarea in interior lipindu-se o etichetd in care se va mentiona data verificarii
si semndtura celui care l-a verificat. Sectiile CT vor organiza tinerea evidentei periodicitatii
acestor verificari §i reparatii astfel incat toate releele si blocurile functionale sa fie complet
verificate in laboratoare.

Periodicitatile de verificare ale releelor si blocurilor functionale sunt cele stabilite de
fabrica constructoare si prevazute in documentatia tehnicd, fisele tehnice sau alte normative
tinand seama si de solicitarea elementului respectiv.

5.13. Instalatii de incalzire a macazurilor

Art.183. Instalatiile de incdlzire a macazurilor trebuie sd indeplineasca urmatoarele
conditii:

a) Sa dezvolte caldurd suficientd ca sd topeasca zapada, astfel ca sd se asigure
functionarea continud a macazurilor;

b) Sa nu stanjeneascd functionarea circuitelor de cale prin scurtcircuitari sau puneri la
masa;
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¢) Sa fie adaptabile la orice tip de macaz;

d) Sa fie usor montabile si demontabile si sa permita cu usurintd conservarea pe timpul
verii,

e) Pe liniile electrificate instalatia sa fie protejatd conform normelor in vigoare.

Art.184. O data pe luna, dar numai in timpul iernii, se executd urmatoarele lucrari:

a) se verifica starea generald a instalatiei, controlandu-se sd nu existe piese slabite sau
deplasate;

b) se fac probe de functionare, urmarindu-se ca instalatia sa dezvolte caldura suficienta
pentru topirea zapezii,

¢) sa verifice sa nu impiedice buna functionare a circuitelor de cale (scurtcircuitarii sau
punerii la masa) si s nu prezinte pericol de electrocutare.

Art.185. O data pe an, inainte de Inceperea iernii, se verifica intregul aparataj si se
inlocuiesc piesele care nu Indeplinesc conditiile tehnice stabilite de fabrica furnizoare sau
prevazute in proiectul instalatiei.

Art.186. Pe timpul verii, de reguld, instalatiile de incdlzire a macazurilor se
demonteaza si se depoziteaza pentru conservare.

Art.187. Dulapurile, sursele de alimentare, aparatajele (relee, transformatoare,
redresoare) se revizuiesc s§i se repard respectandu-se reglementdrile prevazute pentru
instalatiile respective.

5.14. Instalatii de curaitire pneumatica a macazurilor si frinelor de cale

Art.188. Instalatia de curdtire pneumatica a macazurilor si franelor de cale serveste
pentru curatirea acestora prin suflarea cu aer.

conditii:

a) Sa asigure aerul necesar pentru curdtirea macazurilor si franelor de cale prin suflare;

b) Sa fie izolata electric fata de circuitele de cale;

¢) Conductele de aer sa nu aiba fisuri sau crapaturi;

Art.190. Instalatia de curatire pneumaticd a macazurilor si franelor de cale se
revizuieste zilnic verificAndu-se Indeplinirea conditiilor de la art.169.

Art.191. Saptamanal se executa si urmatoarele lucrari:

a) Se verifica etanseitatea conductelor de aer;

b) Se verifica fixarea stuturilor de aer de la papucii macazurilor;

c¢) Se verifica sa nu aiba pierderile de aer la supapa electropneumatica si
electromagneti;

d) Se verifica fixarea electromagnetilor;

e) Se verifica tensiunea de actionare a electromagnetilor.

Art.192. O data pe an se executa si urmatoarele lucrari:

a) In lunile august-septembrie se demonteazi supapele electropneumatice, se verifica
in atelier si se curdt;

b) Se masoara rezistenta de izolatie a cablurilor;

c¢) larna se asigura incélzirea electrica a supapelor electropneumatice

Art.193. In cadrul reparatiei curente se executa in plus urmitoarele lucrari:

a) Se verifica si se Tnlocuiesc piesele uzate;

b) Se inlocuiesc conductele de aer cu fisuri i crapaturi;

¢) Se inlocuiesc robinetii de aer uzati;

d) Se regenereaza fundatiile de beton de la supapele electropneumatice;

e) Se inlocuiesc portiunile de cablu corodate sau deteriorate, precum i cele a caror
izolatie nu poate fi adusa la valoarea stabilita si se refac capetele de cablu cu izolatia scazuta;

f) Se vopsesc instalatiile interioare §i exterioare.
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Art.194. Sursele de alimentare, reteaua de aer comprimat si aparatajele se revizuiesc si
se repara respectindu-se reglementdrile prevazute pentru fiecare in parte, in prezenta
instructie.

5.15. Instalatii pentru controlul automat al vitezei trenurilor (autostop)

Art.195. Intretinerea instalatiilor pentru controlul automat a vitezei trenurilor si
autostop se va face in conformitate cu “Instructia instalatiilor pentru controlul automat al
vitezei trenurilor i autostop tip INDUSI”. Echipament de cale.

5.16. Aparatul de comanda

Art.196. Aparatul de comandd al instalatiilor C.A.M. trebuie sd indeplineasca
urmatoarele conditii:

a) sa asigure controlul permanent al parcursurilor;

b) sa asigure pe luminoschema toate indicatiile de bunad functionare prevazute pentru
tipul respectiv de instalatie;

¢) indicatiile de pe luminoschema sa corespunda situatiilor de pe teren;
d) manevrarea macazurilor si comanda parcurselor sd nu se execute decat de la butoanele,
manetele si dispozitivele anume destinate;

e) s semnalizeze pierderea controlului la macazuri,

f) sa semnalizeze starea de liber sau ocupat a sectiunilor izolate;

g) sd asigure executarea corectd a parcurselor si realizarea zavorarilor si dependentelor
stabilite pentru tipul respectiv de instalatie;

h) conductoarele folosite sa aibd un diametru de cel putin 0,5 mm, iar cele care sunt
lipite la butoane sau se migca in timpul manipularii sa fie litate;

1) rezistenta de izolatie a cablajului nu trebuie sa fie mai mica de 2 Mohmi;

J) rezistenta de izolatie a clemelor de legdtura intre ele si fatd de masa nu trebuie sa fie
mai micd de 10 Mohmi.

Art.197. Aparatul de comanda al franelor de cale trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditii:

a) sd semnalizeze functionarea centralei hidraulice si a franelor de cale;

b) sd asigure pornirea centralei hidraulice si comanda franelor de cale;

¢) sa asigure controlul presiunii din instalatie.

Art.198. La aparatele de comanda se verifica zilnic:

- starea becurilor, inlocuindu-se becurile arse;

- functionarea soneriei de talonare;

- prin sondaj, functionarea instalatiei;

- starea plumburilor de control.

Art.199. O data pe luna se executa in plus urmatoarele lucrari:

a) se verifica functionarea aparatului prin executarea de comenzi prin sondaj;

b) se curdtd aparatul de comanda in interior $i exterior;

¢) se verifica fixarea, butoanelor, manetelor si indicatoarelor, folosindu-se numai scule
speciale pentru acest scop;

d) se verificd tensiunile de alimentare care ajuta la regletele aparatului de comanda si
care trebuie sa aiba valorile stabilite prin proiect;

e) se verifica starea contactelor, butoanelor, manetelor si se regleaza presiunea pe
contact numai cu scule speciale si numai acolo unde este necesar;

f) se verifica vizual starea aparatajului §i cablajului ludndu-se masuri acolo unde se
constatd necesard o interventie pentru aducerea instalatiei in stare normala de functionare;
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g) se completeazd inscriptiile care au fost degradate sau care au suferit eventuale
modificari.

Art.200. Becurile de control de pe aparatul de comanda se nlocuiesc la ardere.

Art.201. De doua ori pe an se executd in plus urmatoarele lucrari:

- se verificd functionarea corecta a tuturor indicatiilor de pe luminoschema;

- se verificd, curata, ung si se regleaza butoanele si manetele;

- la una din reviziile bianuale se vor spala toate contactele.

Art.202. in cadrul reparatiilor curente se executd in plus urmatoarele lucrari:

- vopsirea completd a aparatului de comanda daca este necesar;

- repararea capacelor, a dispozitivelor de inchidere si fixarea aparatului de comanda;

- se inlocuieste cablajul si aparatajul necorespunzator.

Art.203. Dispozitivele pentru prelucrarea i preluarea informatiilor necesare
manevrarii automate a macazurilor (microprocesorul, cititorul, teleimprimatorul, displayul,
magsina de scris, perforatorul etc.) se intretin conform documentatiei tehnice, fise tehnice sau
alte normative stabilite de fabrica constructoare.

5.17. Posta pneumatica

Art.204. Instalatia de posta pneumatica trebuie sd indeplineasca urmatoarele conditii:

a) sd aiba o functionare continud, fara socuri;

b) aparatajul sa fie corect fixat;

¢) echipamentele componente (agregatele de furnizare a aerului, suflantele etc) sa
corespunda conditiilor tehnice prescrise de fabrica constructoare;

d) partile metalice ale instalatiei sa fie puse la pdmant.

Art.205. Pentru asigurarea bunei functionari, zilnic se face verificarea exterioard a
agregatelor de furnizare a aerului, statia de primire si expediere a patroanelor si verificarea
patroanelor cu luarea masurilor necesare n cazul unei functiondri necorespunzatoare a postei
pneumatice.

Art.206. Decadal se executa in plus:

a) Verificarea §i repararea aparatajului electric de comanda;

b) Verificarea interioara a supapelor electromagnetice;

¢) Verificarea pupitrului de comanda;

d) Verificarea functionarii releelor de la pupitrul de comanda.

Art.207. O data pe luna se executa in plus urmatoarele lucrari:

a) Verificarea intrerupatorului automat, tripolar de la dispozitivul de decuplare
electromagnetica si termica;

b) Verificarea compensatorului de dilatare;

c¢) Curdtirea si suflarea cdminelor;

d) Verificarea si ungerea suflantelor de aer.

Art.208. De doua ori pe an se executd in plus si urmatoarele lucrari:

a) Curdtirea filtrului separator al aerului din atmosfera;

b) Repararea, prin demontare si ducere la laborator, a supapelor electromagnetice;

¢) Masurarea tensiunilor la redresor;

d) Masurarea prizelor de pamant;

e) Masurarea rezistentei de izolatie a cablurilor.

Art.209. in cadrul reparatiilor curente se executi in plus si urmatoarele lucrari:

a) Repararea suflantei de aer;

b) Repararea amortizorului de zgomot;

¢) Repararea pupitrelor suflantei;

d) Scoaterea releelor de temporizare si verificarea lor in laborator;
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e) Verificarea In interior si revopsirea compensatorilor de dilatatie;
f) Verificarea si repararea statiilor de primire si expediere a patroanelor;
g) Vopsirea in exterior a intregii instalatii.

5.18. Indicatoare

Art.210. Indicatorul de directie trebuie sd indeplineasca urmatoarele conditii:

a) sa indice precis prin literele iluminate alb simplu directia de mers a trenului;

b) tensiune la becuri sd nu depaseasca in nici un caz valoarea nominala prescrisa
pentru becul respectiv

Art.211. Indicatorul de linie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) sa indice precis prin cifre iluminate verde, numarul liniei de pe care este permisa
iesirea trenului;

b) tensiunea la bec sa nu depdseasca in nici un caz valoarea nominald prescrisa pentru
becul respectiv.

Art.212. La semnalele luminoase de iesire din statiile de triaj, in cazul cand
indeplinesc si functia de semnale luminoase repetitoare ale semnalelor de triere, se prevede si
un indicator la care apare litera “T”, iluminat alb simplu atunci cand semnalul repeta
indicatiile semnalului de triere sau litera indicatoare a directiei spre care se expediaza trenul,
cand acesta face functia de semnal de iesire.

Acest indicator trebuie sa indeplineasca conditiile prevazute de la art.210.

Art.213. Indicatoarele luminoase se revizuiesc odatd cu semnalele pe care sunt
montate, executandu-se urmatoarele lucrari:

a) se verifica vizibilitatea si se inlocuiesc becurile arse;

b) se verifica etanseitatea;

c) se curata lentilele si geamurile, inlocuindu-se cele sparte si crapate;

d) se verifica fixarea indicatorului;

e) se inlocuiesc partile din cablaje, regletele, duliile si partile degradate.

5.19. Verificarea indeplinirii conditiilor tehnice minime

Art.214. Verificarea indeplinirii conditiilor tehnice, pe care trebuie sa le Tndeplineasca
instalatiile MACT in exploatare se face:

a) prin sondaj cu ocazia efectudrii controalelor de catre seful sectiei, inginerul sef si
controlorii de sectie;

b) cu ocazia verificarii instalatiei de cétre seful de district;

¢) cu ocazia efectudrii lucrdrilor de intretinere de catre maistri, electromecanici,
montatori.

Abaterile constatate care nu au putut fi remediate pe loc vor fi aduse la cunostinta
organelor ierarhice superioare.

Organele de control si executie rdspund in limitele atributiilor lor fixate prin prezenta
instructiei de luarea masurilor necesare pentru indeplinirea conditiilor minime de catre
instalatiile din raza lor de activitate.

CAPITOLUL VI

MASURI DE SIGURANTA LA EXECUTAREA LUCRARILOR
DE INTRETINERE SI REPARATII
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6.1. Masuri ce trebuiesc luate de catre personalul MACT
cu ocazia executarii lucrarilor

Art.215. Aparatele instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere
care realizeaza dependentd de orice fel intre ele, trebuie sa fie inchise si plumbuite. Ruperea
plumburilor si deschiderea aparatelor este permisd numai personalului de centralizare si
telecomanda, insarcinat in acest scop cu obligatia de a inregistra in prealabil aceastd operatie
in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei.

Plumburile de control care se aplica la instalatiile de mecanizare §i automatizare a
cocoaselor de triere sunt date in anexa 4.

Art.216. Plumburile de control care trebuiesc revizuite de personalul de miscare sunt
cele din anexa 4 si ele se prevad in instructia de manipulare a instalatiilor. Pentru integritatea
plumburilor din instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoasei de triere prevazute in
Instructia de manipulare a instalatiei respective, este raspunzator personalul de serviciu care
utilizeaza aceste aparate.

In caz de nefunctionare a instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de
triere §i cand personalul de centralizare si telecomandd nu se afld la fata locului, aceste
plumburi pot fi rupte de catre seful statiei, IDM dispozitor, sau de catre organul de miscare
stabilit in PTE, 1n conditiile prevazute de instructia de manipulare a instalatiei respective.
Ruperea plumburilor se va consemna In registrul de revizie a instalatiilor de siguranta
circulatiei, avizadndu-se imediat seful statiei, precum si personalul de centralizare si
telecomanda care intretine instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere.

Cand instalatiile MACT nu functioneaza in mod normal, se considera scoasa din
functie pana la inlaturarea defectului de catre personalul care intretine instalatiile de
mecanizare $i automatizare a cocoaselor de triere. Modul de procedare in asemenea cazuri se
prevede in instructia de manipulare a instalatiei.

Art.217. Se interzice efectuarea lucrdrilor de modificare, reparare, verificare si
inlocuire a instalatiilor si aparatelor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere,
precum si a altor lucrdri care ar provoca scoaterea lor temporard din functie fara incuviintarea
organelor de miscare si fard a inregistra In prealabil operatiile, in registrul de revizie a
instalatiilor de siguranta circulatiei de la cocoasele de triere.

Art.218. In registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei se vor scrie
inainte de inceperea lucrarilor, ce anume se executd, la care parti din instalatie, daca se scot
sau nu din functie, data si ora inceperii lucrarilor, durata aproximativa a lucrarii si conditiile in
care se va face trierea vagoanelor i executarea manevrelor.

Art.219. Incuviintarea ci se pot executa lucriri se di de citre organele de miscare
stabilite prin planul tehnic de exploatare prin semnatura acestora de luare la cunostintd a
inscrierii facute de catre organul de centralizare si telecomanda in registrul de revizie a
instalatiilor de sigurantd a circulatiei.

Art.220. Dupa terminarea lucrarilor, organul de centralizare si telecomanda va inscrie
in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta a circulatiei data si ora terminarii lucrarilor,
precum si

Art.221. In intervalul de timp cat se lucreazi la instalatiile si aparatele de mecanizare
si automatizare a cocoaselor de triere, executarea manevrelor si a trierilor trebuie sa se faca
potrivit Inscrierilor facute de organul CT in registrul de revizia instalatiilor de siguranta
circulatiei. Raspunzdtor pentru inscrierile facute in registrul de revizia instalatiilor de
siguranta circulatiei este organul CT, iar pentru neexecutarea acestor Inscrieri organul de
miscare.
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Art.222. In toate cazurile verificarea si proba instalatiilor si a aparatelor de

mecanizare $i automatizare a cocoaselor de triere ce se gasesc in functie trebuie sa se faca cu
acordul si sub supravegherea organului de miscare.
Dupa executarea oricdrei lucrari, personalul CT este obligat sa faca probe de buna
functionare a instalatiilor care au fost efectuate de lucrarea executata si sa verifice ca toate
eventualele defectiuni notate 1n registrul de revizia instalatiilor de siguranta circulatiei au fost
remediate.

Art.223. Executarea lucrarilor de intretinere si reparare la instalatiile de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere se va face cu respectarea urmatoarelor dispozitii:

a) Executarea lucrarilor in intervale libere de triere

Executarea lucrdrilor de intretinere si reparare in intervalele libere de triere se face
numai cu aprobarea organului de miscare.

Organul CT conducdtorul lucrarii, impreund cu organul de miscare stabilesc perioade
de timp in care se poate lucra.

In inscrierea care se face in registrul de revizia instalatiilor de siguranta circulatiei si
care se semneaza de catre organul de centralizare si telecomanda si organul de miscare se va
mentiona ca executarea lucrarilor se face in intervale libere de triere (mentiondndu-se aceasta
perioada) si cd in aceastd perioadd la partile din instalatie, la care se lucreaza, nu se va efectua
nici o comanda.

Dupa terminarea lucrarilor, organul CT va consemna aceasta In registrul de revizie a
instalatiilor de siguranta circulatiei, iar organul de miscare va semna de luare la cunostinta.

b) Executarea lucrarilor de intretinere fara intreruperea activitatii de triere $i manevra

Executarea lucrarilor de intretinere fara intreruperea activitatii de triere i manevra se
admite numai la instalatiile care nu afecteaza siguranta circulatiei si care nu sunt in imediata
apropiere a caii.

In acest caz, in inscrierea care se face in registrul de revizia instalatiilor de siguranta
circulatiei i care se semneazd de cétre organul CT conducdtorul lucrarii si organul de
miscare, se va mentiona cd executarea lucrdrilor se face fard scoaterea din functie a
instalatiilor si fara sa se efectueze siguranta circulatiei.

Dupa terminarea lucrarilor, organul CT va consemna aceasta in registrul de revizie a
instalatiilor de siguranta circulatiei, iar organul de miscare va semna de luare la cunostinta.

La celelalte instalatii care afecteazd siguranta circulatiei sau care sunt in imediata
vecinatate a cdii nu se admite executarea lucrdrilor de intretinere in timpul trierii sau
manevrei.

La electromecanismele de macaz, frane de cale si semnale se va lucra de reguld cu doi
electromecanici din care unul va conduce executarea lucrarilor pe teren si altul va face
inscrierile in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei.

Electromecanicul de pe teren nu va lucra la instalatii decadt dupa dispozitia
electromecanicului de la aparatul de comanda care va stabili prin intelegere cu organele de
migscare conditiile §i intervalele in care se poate lucra.

Electromecanicul de la aparatul de comandd va aviza electromecanicul de pe teren
pentru incetarea lucrului inainte de inceperea trierii sau manevrei §i nu-si va da
consimtdmantul pentru aceasta decat pe baza incuviintdrii electromecanicului de pe teren,
dupa ce acesta a incetat lucrul si a iesit in afara caii.

c¢) Executarea lucrdrilor de intretinere si reparare cu scoatere din functie a instalatiilor
Pe baza aprobarii de scoatere din functie in care se pericliteazd modul de executare a
miscarilor de triere s1 manevra pe perioada cat instalatia este scoasd din functie, organul CT,
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face inscrierea in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei. in inscrierea ce se
face in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei se va preciza in detaliu modul
de executare a trierii §i a manevrelor in conformitate cu prescriptiile de lucru si aprobarea de
scoatere din functie.

Art.224. La scoaterea din functie pe timp scurt a franelor de cale cu prilejul lucrarilor
de Iintretinere si reparare, organul CT va inscrie In condica de revizie a instalatiilor de
siguranta a circulatiei faptul cd butonul de manevrare al franei la care se lucreaza inclusiv
butonul de trecere a franelor in regim semiautomat sau automat, se va bloca prin acoperirea cu
capacel rosu, sau altd metoda, pentru a evita manevrarea franei in timpul efectuarii lucrarilor.

La scoaterea din functie a franei de cale, se va face si blocarea macazului de acoperire
in pozitia 1n care sa nu se permita accesul vagoanelor pe frana.

Cand scoaterea din functie, se face pe un timp mai lung, franele de cale la care se
lucreaza vor fi izolate (prin inchiderea robinetilor din circuitul de comanda al franelor sau alte
metode) de cétre organul CT. La scoaterea din functie a tuturor franelor de cale se vor opri
compresoarele sau centrala hidraulica.

6.2. Scoaterea din functie a instalatiilor de mecanizare
si automatizare a cocoaselor de triere.

Art.225. Scoaterea din functie partiala sau totala a instalatiilor de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere in caz de deranjamente, cu ocazia lucrarilor de intretinere
sau a modificarilor temporare care afecteaza planul tehnic de exploatare al triajului, se poate
face:

a) De catre seful statiei, respectiv de cdtre IDM dispozitor sau organul de miscare
stabilit in PTE la deranjarea instalatiei, cand nu se mai pot executa comenzi, partial sau total,
sau daca constata lipsuri sau defecte care pericliteaza siguranta circulatiei. Manevra si trierea
se vor face conform prevederilor din instructia de manipulare a instalatiilor pentru cazurile de
defectare.

b) Accidental, de catre organul de centralizare si telecomanda, cand constata cu ocazia
lucrarilor de intretinere si reparare, defectiuni care pericliteaza siguranta circulatiei.

Scoaterea din functie se face prin inscrierea in registrul de revizie a instalatiilor de
sigurantd a circulatiei a defectiunilor constatate, precum si faptul ca instalatia se scoate din
functie. Manevrarea si trecerea se vor face conform prevederilor din instructia de manipulare
a instalatiilor pentru cazurile de defectare.

Dupa scoaterea din functie organul CT este obligat sd ia masuri necesare pentru
restabilirea functionarii instalatiilor.

c¢) Planificat, la cererea organului de centralizare si telecomanda pentru executarea
lucrarilor de intretinere, reparare sau modificare a instalatiilor, cu aprobarea organelor
competente.

Art.226. Aprobarea de scoatere din functie planificata se da:

- de regulatorul de miscare in toate cazurile In care nu se provoaca anuldri sau
modificari in mersul trenurilor;

- de regionala de cai ferate, in toate cazurile cand se provoaca anuldri sau modificari in
mersul trenurilor de orice fel cu exceptia trenurilor internationale pentru care se va cere in
prealabil avizul D.M.C.

Art.227. In aprobarea de scoatere din functie se va preciza si modul de executare a
manevrei si trierii pe perioada cat instalatia este scoasa din functie. In inscrierea care se face
in registrul de revizie a instalatiilor de siguranta circulatiei de organul CT, se va preciza
detaliat modul de executare a manevrei si trierii pe perioada cat instalatia este scoasa din
functie, in conformitate cu aprobarea de scoatere din functie. In cazul cand organul CT
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datoritd unor lucrari trebuie sa scoata din functie instalatia Tn legatura cu siguranta circulatiei,
care necesita modificari in planul tehnic de exploatare a statiei, sau cand urmeaza sa lucreze
in alt mod decat cel prevazut in instructia de manipulare a instalatiei, se procedeaza astfel:

a) Regionala de cdi ferate intocmeste prescriptiile privind conditiile in care se vor
executa trierea si manevrarea vagoanelor, odatd cu aceasta se stabileste si personalul necesar,
pe functii, pentru executarea serviciului in perioada respectiva.

b) Prescriptiile intocmite si aprobate se vor trimite unitatii interesate cu zece zile
inainte de Inceperea lucrarilor. Sefii unitatilor respective sunt obligati sd instruiasca si sa
examineze personalul care va executa serviciul dupd noile conditii de lucru si sd ceard
autorizarea in functie a personalului care isi schimba functia. Instruirea, examinarea si
autorizarea in noile functii trebuie terminate cu cel putin 5 zile Tnaintea punerii in aplicare a
prescriptiilor aprobate.

6.3. Norme privind inchiderea liniilor si introducerea restrictiilor de vitezi

Art.228. Inchiderile de linii din triaje se face potrivit prevederilor din instructii si se
aproba de:

a) regulamentul de miscare, in toate cazurile cand nu se provoacd anulari sau
modificari in mersul trenurilor;

b) regionala de cale feratd pe raza careia se introduce inchiderea de linie, in toate
cazurile cand se provoacd anulari sau modificdri in mersul trenurilor de orice fel cu exceptia
trenurilor internationale pentru care se cere in prealabil avizul D.M.C.

Art.229. Inchiderile de linie aprobate de citre regulatorul de miscare se vor aviza de
acesta unititilor interesate cu cel putin trei zile inainte de efectuarea lor. Inchiderile de linii
aprobate de Regionala. CF se vor aviza unitatilor interesate de catre divizia de miscare la
urmatoarele termene:

- cu cincti zile Tnainte de efectuarea lor, pentru cazurile obisnuite;

- cu zece zile inainte de efectuarea lor, cand datoritd conditiilor de organizare a
circulatiei impuse de acordarea inchiderilor de linii sau lucrarilor ce urmeaza a se executa se
produce schimbarea sistemului de triere prin modificarea instalatiilor de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere, descentralizarea triajelor, mutari de semnale, schimbari de
frane de cale, precum si orice alte schimbari care atrag dupa sine modificarea conditiilor de
lucru la trierea vagoanelor. Unitatile avizate vor Incunostinta si vor instrui personalul interesat
asupra inchiderii liniilor de triaje.

Art.230. Inchiderea liniilor din triaje se face de catre imputernicitul sectiei de
intretinere a caii, responsabil cu siguranta circulatiei pe santier, prin inscrierea prealabild din
partea acestuia a mentiunii de inchidere a liniei in registrul de revizie a instalatiilor de
siguranta circulatiei. La executarea lucrarilor care afecteaza instalatiille de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere in functie, va fi prezent si delegatul CT cel putin in grad
de electromecanic, iar consemnarea se va face in comun de catre cei doi delegati. Se interzice
executarea lucrarilor cu inchiderea liniilor din triaje fara consimtdmantul IDM dispozitor sau
altui organ M stabilit in PTE si fara inscrierea prealabild in registrul de revizia instalatiilor de
siguranta circulatiei de catre delegatul L si CT si inainte de asigurarea evitdrii locului
lucrarilor prin trecerea macazurilor de acoperire la comanda individuala acoperind butoanele
acestor macazuri cu un capacel de culoare rosie pentru a evita manevrarea sau introducerea in
automatizare a acestui macaz, precum §i fixarea In pozitie de acoperire prin eclisare sau
carlig. Redarea in circulatie a liniilor din triaje se face din ordinul IDM dispozitor sau altui
organ M stabilit iIn PTE, dupd ce in prealabil imputernicitul sectiei de intretinere a caii
responsabil cu siguranta circulatiei pe santier si delegatul CT au Inscris in registrul de revizie
a instalatiilor de siguranta circulatiei terminarea lucririlor si buna lor functionare. In toate
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cazurile I.D.M. dispozitor sau organul M stabilit in PTE va aviza operatorul de la regulatorul
de circulatie asupra inchiderii, respectiv deschiderii liniilor.

Art.232. La executarea lucrdrilor de intretinere §i reparare la instalatiile de
mecanizare §i automatizare a cocoaselor de triere cu inchideri de linii, sau inchideri de
fascicole, formele de aprobare se face in conformitate cu reglementarile care se referd la
inchideri de linii.

6.4. Masuri speciale luate de catre personalul CT
cu ocazia executarii lucrarilor de intretinere si reparatii

Art.233. La executarea lucrarilor de intretinere si reparare, cand se demonteaza piese
sau legdturi electrice care realizeazd dependente intre diferite parti ale instalatiei de
mecanizare §i automatizare a cocoaselor de triere sau cand prin natura lucrarilor nu mai este
garantatd deplin siguranta circulatiei, instalatia se scoate temporar din functie, partial sau
total, dupa caz.

Art.234. Daca in timpul lucrarilor de intretinere §i reparare se constata ca instalatiile
de mecanizare §i automatizare a cocoaselor de triere nu realizeazd una sau mai multe conditii
de sigurantd a carei neindeplinire interzice darea sau mentinerea in functie a instalatiilor de
mecanizare $i automatizare a cocoaselor de triere, personalul care a constatat defectiunea este
obligat sa scoatd din functie partea respectiva si sa ia imediat masuri de remediere.

Art.235. In scoaterea din functie pe timp scurt a dispozitivelor de manevrare a
macazurilor, macazurile nedescentralizandu-se, acele macazurilor se vor asigura cu carlig si
drugi de conexiune. In aceastd situatie trierea peste aceste macazuri se va executa numai in
regim individual, iar manevra peste aceste macazuri se va executa cu semnalele pe “oprire”.

La trecerea materialului rulant peste aceste macazuri, personalul CT, rdspunzitor va
supraveghea macazurile in reparatie. Cand scoaterea din functie se face pe un timp mai lung,
macazurile se descentralizeaza, iar acele macazurilor se vor eclisa. Conditiile de triere si
manevra a trenurilor se vor stabili de organele care au in competenta aprobarea scoaterii din
functie.

Art.236. Se interzice in mod categoric punerea pe liber a semnalelor de triere si
manevrd din altd parte decat numai de la butoanele de actionare ce se afld pe pupitrul de
comanda.

CAPITOLUL VII

MIJLOACE DE ASIGURAREA CONTINUIT~TII FUNCTION~RII
INSTALATIILOR DE MECANIZARE SI AUTOMATIZARE A COCOASELOR DE
TRIERE

Art.237. Instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere trebuie sa
asigure desfasurarea proceselor de exploatare in mod continuu si la capacitatea pentru care au
fost calculate. Pentru aceasta, trebuie s se creeze conditii ca procesul tehnologic de intretinere
tehnica sd se desfasoare la timp si cu asigurarea tuturor mijloacelor materiale solicitate de
starea de uzura in exploatarea instalatiilor. De asemeni, este necesar sa se asigure in cazuri de
accidente care ar scoate din functie parti din instalatii, repunerea in functiune a instalatiilor
avariate sa se faca in timpul cel mai scurt posibil.

Art.238. Pentru asigurarea continuitatii in functionare a instalatiilor MACT, fiecare
triaj va fi dotat cu:
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- cel putin o frand de cale completa de rulare si interventie destinatd Inlocuirii
periodice a franelor de cale in functiune in vederea repararii acestora §i care serveste totodata
ca frana de cale de interventie in caz de evenimente;

- un grup electrogen de interventie de o capacitate corespunzatoare;

- un stoc de piese de schimb care sa asigure o functionare permanenta timp de 1 an si
care se completeaza pe masura consumarii acestuia;

- mijloace mecanice pentru transportarea pieselor grele.

Art.239. In apropierea frinelor de cale se monteazi stative (platforme de montaj)
prevede linii scurte de cale feratd pentru accesul la frane a trenului macara.

Art.240. Pentru intretinerea franelor de cale si a instalatiei de manevrare automata a
macazurilor se va asigura zilnic de catre organele de miscare o “fereastrd tehnologica” in
activitatea de triere pe o duratd de o ord, (cate 30 minute la schimbul personalului, sau in alte
perioade stabilite de comun acord cu seful statiei).

Art.241. Fiecare triaj trebuie s aiba in dotare urmatoarele mijloace care sa-i asigure
realizarea procesului de intretinere tehnica:

- aspirator de praf;

- aparat de sudura electrica,

- aparat de sudura autogena;

- un strung de marime adecvata;

- 0 raboteza;

- un banc de lucru;

- 0 gospodarie de uleiuri §i combustibili;

- laborator pentru relee si echipament electronic;

- o forja, inclusiv uneltele de forjare;

- rezervoare si butoaie pentru transportul uleiurilor si combustibili;

- freza;

- fierastrau mecanic;

- polizor;

- magind de gaurit §i postament;

- trusd de scule adecvate pentru lucru la electromecanisme de macaz, sald de relee si
frane de cale.

Aceste mijloace vor fi mentinute in permanentd in stare de functionare in conformitate
cu parametrii lor tehnici.

Art.242. Pentru executarea schimbarii franelor de cale sau reducerea lor pe stative, va
fi utilizat la cerere, cu respectarea normelor existente, trenul macara de interventie.

CAPITOLUL VIII

EVIDENTA INSTALATIILOR DE MECANIZARE $SI AUTOMATIZARE
A COCOASELOR DE TRIERE

Art.243. Toate instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere trebuie
sd aiba intocmita “Cartea constructiei”.

Intocmirea cirtii constructiei, precum si cuprinsul acesteia se vor face in conformitate
cu ordinele in vigoare.

Art.244. Pentru instalatiile de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere
trebuie sa existe dosare tehnice care vor cuprinde urmatoarele documente:

-51] -

www.feroviarul.ro



a) Planul de situatie al instalatiei, cu aratarea schematica a instalatiilor de mecanizare
si automatizare a cocoaselor de triere si amplasarea acestora;

b) Schemele electrice, inclusiv planurile de montaj;

c¢) Toata documentatia in legaturd cu modificarile aduse instalatiei.

Aceste dosare se vor tine la zi de catre district, sectia si divizia instalatii, conform
reglementarilor in vigoare.

Art.245. Pentru a cunoaste volumul instalatiillor MACT existente se vor intocmi
urmatoarele evidente:

a) Evidenta instalatiilor de mecanizare si automatizare a cocoaselor de triere se
intocmeste de la 1 ianuarie a fiecdrui an, de district, sectie si divizia instalatii;

b) Dare de seama statistica privind evidenta unitatilor fizice si echivalente se
intocmeste de sectia CT si se inainteaza diviziei instalatii pana la data de 10 ianuarie a fiecdrui
an.

Darea de seama pe regionald se trimite de cétre regionala de cai ferate la Directia Linii
si Instalatii pana la data de 31 ianuarie a fiecarui an.

Art.246. Toate evidentele determinate de intretinerea instalatiilor de mecanizare si
automatizare a cocoaselor de triere se vor tine pe formulare aprobate si in conformitate cu
dispozitiile in vigoare.

CAPITOLUL IX
DISPOZITII FINALE

Art.247. Toate instalatile MACT existente pe reteaua CF care nu indeplinesc
conditiile de functionare din RET si prezenta instructie trebuie sa fie aduse la aceste conditii
odatd cu executarea lucrarilor de intretinere si reparatii. Se admite ca instalatiile MACT
existente, care nu corespund in totalitate ca tip de constructii i necesita fonduri de investitii
spre a fi aduse in concordanta cu RET si prezenta instructie, sa fie folosita mai departe pana la
alocarea sumelor necesare pentru executarea lucrarilor respective, cu indeplinirea masurilor
de siguranta circulatiei si de protectia muncii.

Art.248. Daca diferite aspecte ale aceleiasi probleme sunt cuprinse in mai multe
articole, ele trebuie sa fie intelese si aplicate in totalitatea lor.

Art.249. Orice modificare, completare sau derogare la prezenta instructie se va face
numai prin ordinul conducerii Departamentului cailor ferate.
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ANEXA 1

TABEL
cu stocul permanent minim de interventie

A. La instalatiile cu frane de cale FC-74

1. Conjunctor - disjunctor (distribuitor) buc. 2
2. Motor pentru centrala hidraulica buc. 1
3. Pompa pentru centrala hidraulica buc. 1
4. Burduf (pungi) de cauciuc pentru acumulatoarele hidraulice buc. 10
5. Ulei pentru centrala hidraulica Kg. 400
6. Benzi de uzura (de toate tipurile) - pentru 30 zile functionare neintreruptd a triajului
7. Cilindru pentru frane buc. 1
8. Electromecanism de macaz cu actionare rapid, inclusiv garniturile de bare buc. 3
9. Convertizor buc. 1
B. La instalatiile cu frine de cale KV-3
C.
1.Electromecanism de macaz cu actionare rapid,
inclusiv garniturile de bare buc 3
2. Ventil electropneumatic buc. 2

3. Sine de franare (benzi de uzurd) de toate tipurile - pentru 30 zile functionare neintrerupta a
triajului

4. Pedala magnetica buc. 4

5. Bloc macaz SG-66 buc. 2

D. La instalatiile cu frana de cale M 50

1.Electromecanism de macaz cu actionare rapid,

inclusiv garniturile de bare buc. 3
2. Ventil electropneumatic buc. 2
3. Sine de franare (benzi de uzurd) de toate tipurile - pentru 30 zile functionare neintrerupta a
triajului
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ANEXA 2

LUNA I II m (v |V VI |VII |VII |IX [X X1 | XII
I
Electromecanisme de Zs, |Zs, |Z,;s, |Zs, |Z,ss, |Z,s, |Zs, |Z,s, |Z,s, | Z,8, | Z,s, | Z,s,
macaz L L L LB [L L L L L LB |L L
Semnale luminoase si|L L L L L L L L L L L L
indicatoare B
Circuite de cale Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |ZDb
T T,B T T,B
Pedale Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb |Zb
B B
Bariera luminoasa zL |\zZL |zZL |zZL |zZL |ZL |(ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL
B B
Reteaua de cabluri T,B T T.B T
Picheti, distribuitori si T,B T T,B T
repartitoare
Instalatii de alimentare cu|ZL |ZL |ZL |ZL |ZL (ZL |(ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL
energie electrica B B
Stative cu relee D D D D D D
Aparatul de comanda zL |zL |\zL |zL |zL |ZL |ZL |ZL |(ZL |ZL |ZL |ZL
B B
Frana de cale Zs, |Zs, |Z,s, |Z,s, |Z,s, |Z,s, |Zs, |Z,s, |Z,s, | Z,s, | Z,s, | Z,s,
L L L L LB |L L L L L LB |L
Centrala de compresie Zs, |Zs, |Z,s, |Zs, |Z,s, |Z,s, |ZsS, |Z,s, |Z,s, | Z,s, | Z,s, | Z,s,
b,L [bL |bL |bL [bB |bL |[bL |bL [bL |bL |[bB |bL
Dispozitive de actionare si|ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL
comanda a franelor de cale B B
Reteaua de aer comprimat ZL |\zZL |\zZL |\ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL |ZL | ZL
A
Instalatia de Incalzire a|L L L L L L L L L L L L
macazurilor A
Instalatia de curdtare | Z,s |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs |Zs
pneumatica a macazurilor A
Posta pneumatica Zd |Zzd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd |Zd
L L L L LB |L L L L L LB |L
LEGENDA:
Z Revizii zilnice
s Revizii sdptamanale
d Revizii decadale
b Revizii bilunare
L Revizii lunare
D Revizii la doua luni
T Revizii trimestriale
B Revizii bianuale
A Revizii anuale
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ANEXA 3

PERIODOCITATEA REPARATIILOR CURENTE S$I CAPITALE

LA INSTALATIILE DE MECANIZARE SI AUTOMATIZARE A

COCOASEI DE TRIERE

Nr. | Felul Periodicitatea in ani
crt. | instalatiei I |12 (3 |4 [5 |6 [7 |8 |9 10 | 11 |12
Instalatit M.A.C.T., cu exceptia ) ) )
1 franelor de cale (inclusiv | | \ O
centrale hidraulice)
2 Frane de cale i i 0 i ] 0
LEGENDA:
I - Reparatii curente
O - Reparatii capitale
ANEXA 4

PLUMBURILE DE CONTROL LA INSTALATIILE M.A.C.T

La exterior

. La bolturile barelor de la electromecanismul de macaz.
. La capacul electromecanismului de macaz.

. La pichetii de alimentare si releu.

. La pichetii de macaz

. La distribuitoarele de cablu si picheti

. La cutia de jonctiune la semnal.

. La cutia transformatorilor de semnal.

. La cutia unitatilor luminoase ale semnalelor.

. La capacul cutiei de aparataj a barierelor luminoase.

O 0 IO DN K W~

La interior
1.La manivela de manevrare manuala a electromecanismelor de macaz
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2.La sala de relee, sala de aparataj electronic si la cheile silii cu relee si a salii cu aparataj
electronic

3.La capacul pupitrului de triere.

4.La butonul ,, ANULARE SEMNAL TRIERE” de pe pupitrul de triere.

La revizia instalatillor MACT 1in conformitate cu prevederile din instructia de miscare,
organelor M, trebuie sa verifice, daca toate plumburile de control prevazute in continuare
sunt intacte.

La interior:

1.Plumburile de control de la butonul ,, ANULARE SEMNAL TRIERE” de pe pupitrul de
comanda.

2.Plumbul de la capacul pupitrului de comanda.

3.Plumburile de la manivele de manevrare manuald a electromecanismului de macaz.
4.Plumburile de la cheile silii de relee si a slii cu aparataj electronic.

De asemenea organele M la intrarea in serviciu, vor nota in registrul de revizie a instalatiilor
de siguranta circulatiei si numarul de actionari ale butoanelor de despiedicare artificiala si ASI
afigat.

Plumburile de control care pot fi rupte de catre personalul de miscare

Conform instructiei de miscare, in caz de nefunctionare a instalatiilor si cand personalul CT
nu se afla la fata locului, anumite plumburi pot fi rupte de catre seful sectiei, impiegatul de
migcare dispozitor sau de catre operatorul de miscare in conditiile ce urmeaza, si care se
prevad in prezenta instructie.

Plumburile care pot fi rupte si conditiile respective sunt:

1. Plumburile de la manivele de manevrare manuala a electromecanismului de macaz.

In mod normal, manivelele pentru manevrare manuali a electromecanismelor de macazul.
Aceste plumburi se pot rupe numai in cazul cand electromecanismul nu poate fi manevrat
de la aparatul de comanda si este necesard manevrarea manuald a electromecanismului de
macaz de pe teren.
2.Plumbul de la capacul electromecanismului de macaz pentru introducerea manivelei de
manevrare manuald a electromecanismului. Acest plumb se poate rupe numai in cazul
cand electromecanismul nu poate fi manevrat de la aparatul de comanda si este necesara
manevrarea manuala a electromecanismului de macaz de pe teren.
3.Plumbul de la butonul ,, ANULARE SEMNAL TRIERE”

Operatorul de la varful cocoasei rupe acest plumb in caz de pericol evident pentru
siguranta circulatiei peste cocoasa.

Butonul se plumbuieste cu sirma moale sau sfoard subtire astfel incat sd permitd apasarea
lui fard intarziere. In caz de pericol operatorul de miscare trebuie si apese imediat pe
butonul ,, ANULARE SEMNAL TRIERE”, iar dupa inlaturarea pericolului inregistreaza
ruperea plumbului n condica.

4 Plumburile de la usile salilor de relee si aparataj electronic si plumburile de la cheile
acestor sali.

Aceste plumburi se rup de catre organele ECT cu ocazia reviziilor si reparatiilor si in
cazuri exceptionale ( incendii, fortd majora ) se pot rupe si de seful de statie, impiegatul de
miscare dispozitor sau operatorul de miscare.
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Anexe:

A- sabloane utilizate pentru verificarea franelor de cale tip. KV-3
B- Circuite de cale ( tip. RSC ) pentru linii neelectrificate
C- Caracteristicile tehnice ale electrocompresorului tip. EK-620 ( RSC)

D- Caracteristicile tehnice ale electrocompresorului tip. 1 EC-10 ( Uzina ,, Timpuri
Noi”
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ANEXA B

CIRCUITE DE CALE (TIP RSC) PENTRU TRIAJE MECANIZATE
(LINIE NEELECTRIFICATA)

Compunerea

- Releul de cale, tip NMVSZ - 1000/1000

- Transformatorul, tip PTM

- Rezistenta Ro, tip TR 618 sau TR 509-1k5/C
- Rezistenta Rp, tip TR 618 sau TR 509-680/C

La valoarea rezistentei de balast Rb=5(2, se utilizeaza:

- Rezistenta Ro, tip TR/618 sau TR 509-1k2/C
300/C 1n serie
- Rezistenta Rp, tip TR 618 sau TR 509-330/C
360/C in serie
Caracteristici
- Rezistenta de balast, Rb minim 10Q
- Idem, reglaj special, minim 50
- Valoarea maxima a Juntului 0,50
- Timpul maxim de atragere a
releului de cale 0,1s
- Tensiunea de alimentare 220V
- Frecventa curentului 50 Hz
- Puterea consumata - circuit cale liber 5 VA
- circuit cale ocupat 25 VA

- Tensiunea in circuitul de cale, masurata la
bornele releului de cale:
- sectiune libera <15V
- sectiunea ocupata 30...60 V

-67 -

www.feroviarul.ro



ANEXA C

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE ELECTROCOMPRESORULUI
TIP EK - 620 (RSC)

1. Compresorul:

- Tipul K-620S
- Debitul de aer 10,33 m’/min
- Presiunea de refulare 7,0 daN/cm?
- Presiunea excedentara maxima (in cursul

a 15 min. o data la 3 ore) 8,25 daN/cm®
- Numarul de trepte 2
- Numarul cilindrilor primei trepte de refulare

]i diametrul K x mm 4x 155
- Idem a celei de a doua trepte, K x mm 2x 126
- Cursa pistoanelor 120 mm
- Turatia 1460 rot / min
- Racirea Cu aer
- Ungerea Sub presiune prin circulatie
- Pompa de ulei Cu roti dintate
- Capacitatea sistemului de ungere 121
- Racitorul intermediar Cu tevi
- Presiunea uleiului in sistemul de ungere 2..4 daN/cm®

2. Motorul electric

- Tipul KV 9204
- Racirea Cu aer
- Executia Asincron cu inele fara dispozitiv
de ridicare a periilor
- Puterea 100 kW
- Frecventa curentului 50 Hz
- Tensiunea 380V
- Greutarea 570 kg
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ANEXA D

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE ELECTROCOMPRESORULUI
TIP 1 EC - 10 (Uzina “Timpuri Noi”)

COMPRESORUL:

- Tipul 1C-10

- Debitul de aer 9,5 mc/min

- Presiunea de refulare 7 daN/cm?

- Presiunea maxima 8 daN/cm?®

- Presiunea de lucru a supapelor de siguranta 2 daN/cm®

- Numarul de trepte 2

- Numarul cilindrilor primei trepte de refulare si

diametrul, K x mm 2x215

- Idem, a celei de a doua trepte, K x mm 2x 130

- Cursa pistoanelor 110 mm

- Turatia 1500 rot/min

- Racirea Fortata cu aer sub presiune

- Ungerea Prin circulatie

- Pompa de ulei Cu roti dintate

- Racitorul intermediar Cu tevi

- Presiunea uleiului in sistemul de ungere 1,5....2,5 daN/cm?

- Presiunea 1n racitorul intermediar 2,2..3,3 daN/cm?
MOTORUL ELECTRIC

- Tip UME Bucuresti

- Racirea Cu aer

- Executia Asincron trifazat cu inele

- Puterea 75 kW

- Frecventa curentului 50 Hz

- Tensiunea 380V
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